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DEMAIS PENAS COR:AUTOMATICA/ESPESSURA:0.1

MODO PAPER SPACE

COLOR QUALITY

COR =

FORMATO Al
ESCALA 1:1

SEM A PREVIA E DEVIDA AUTORIZAGAO.

ESTE DESENHO E DE PROPRIEDADE DA "ICTHUS ENGENHARIA - CREA-MG PJ: 51.236",
NAO PODENDO SER COPIADO PARCIAL OU TOTALMENTE, NEM CEDIDO A TERCEIROS

DETALHAMENTO DE PECAS METALICAS

ESCALA:

1

PECA 01
MONTANTES

: 50

U75X40X3.04

PECA 16
MONTANTES

U75X40X3.04

PECA 29

DIAGONAIS
L 1x1/4"

PECA 02

MONTANTES
L 1x1/4"
3
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wllov

PECA 17

MONTANTES
L 1x1/4"

PECA 30

DIAGONAIS
L 1x1/4"
3

60
61

3

PECA 14
BANZO SUP.

U75X40X2.25

354

PECA 03

MONTANTES
L 1x1/4"

PECA 18

MONTANTES
L 1x1/4"

PECA 31

DIAGONAIS
L 1x1/4"
4

PECA 04

MONTANTES
L1x1/4"

68
68

3

PECA 19

MONTANTES
L1x1/4"

PECA 32

DIAGONAIS
L 1x1/4"
4

PECA 05

MONTANTES
L 1x1/4"
3

PECA 06

MONTANTES
L 1x1/4"

PECA 07

MONTANTES
L 1x1/4"

PECA 08

DIAGONAIS
L 1x1/4"

73
73

<

3

PECA 09

DIAGONAIS
L 1x1/4"

PECA 10

DIAGONAIS
L 1x1/4"

PECA 1

PECA 15

BANZO INF.
2X U75X40X3.04

746

1

DIAGONAIS
L 1x1/4"

PECA 12

DIAGONAIS
L 1x1/4"

3

PECA 13

DIAGONAIS
L 1x1/4"

PECA 20 PECA 21 PECA 22 PECA 23

MONTANTES
L 1x1/4"

MONTANTES
L 1x1/4"

MONTANTES
L 1x1/4"

MONTANTES
L 1x1/4"

PECA 33 PECA 34 PECA 35 PECA 36

DIAGONAIS
L 1x1/4"

DIAGONAIS
L 1x1/4"
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L 1x1/4"
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L 1x1/4"
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PECA 38

BANZO INF.

2X U75X40X3.04

672

PECA 39

MONTANTES
U75X40X3.04

DIAGONAIS

PECA 60

MONTANTES
U75X40X3.04

PECA 40

MONTANTES
L 1x1/4"

3
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3

34

PECA 55

DIAGONAIS
L 1x1/4"
4
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PECA 61

MONTANTES
L 1x1/4"

3

PECA 73

PECA 41

L 1x1

MONTANTES
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PECA 56

DIAGONAIS

L 1x1/4"
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PECA 62

L 1x1
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U75X40X2.25
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PECA 42
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L1x1/4"
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PECA 57

DIAGONAIS
L 1x1/4"

PECA 63
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L1x1/4"

3

PECA 43
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L 1x1/4"
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PECA 26

MONTANTES
U75X40X3.04

PECA 27

DIAGONAIS
L 1x1/4"

PECA 37

BANZO SUP.
U75X40X2.25

PECA 49

BANZO SUP.
U75X40X2.25

546

546

PECA 47

MONTANTES
L 1x1/4"

PECA 48

MONTANTES
L 1x1/4"
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79
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PECA 59
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2X U75X40X3.04
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PECA 51

DIAGONAIS
L 1x1/4"

PECA 28
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L 1x1/4"
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L 1x1/4"
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PECA 64 PECA 65 PECA 66 PECA 67
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PECA 74
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PECA 75

TERCA
C75X40X15X2.00
947

765

PECA 76
TERCA

C75X40X15X2.00

331

947
PECA 77
TERCA

C75X40X15X2.00
2055

331

PECA 78

TERCA
C75X40X15%2.00

363

2055

PECA 79

TERCA
C75X40X15%2.00

1244
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[0 oof

363

PECA 80
TERCA

C75X40X15X2.00
468

PECA 81

BANZO SUP.
2x U75X40X1.52

468

474

1244

PECA 82
TERCA

C75X40X15X2.00

312

312

o~ DETALHE PLACA DE BASE

ESCALA: 1:10

PLACA DE BASE 01

15
1
15

DIMENSOES PLACA= 150x150x10 mm ( A-36 )
PARAFUSOS = 6@10 mm, CA-50
REF. PILARES :

ESCALAT - 10 N3=N4=N5=N6=N13=N14

I I

DETALHE ANCORAGEM PARAFUSO

N

SOLDA
PLACA DE BASE
« ¥~ CONCRETO DE REGULARIZACAO
| PARAFUSO: @10 mm, CA-50

3

o o o
QL 11 LQ i
15 N

16

_21‘4,

CONCRETO: C25, EM GERAL

ESPESSURA PLACA DE BASE: 10 mm

PLACA DE BASE 02

TABELA RESUMO - METALICA PRINCIPAL

MATERIAL

DIMENSOES PLACA = 150x150x8 mm ( A-36 )
PARAFUSOS = 4@10 mm, CA-50
REF. PLARES:

ESCALA1:10 NT1=N2=N7=N8=N9=N10=N11=N12

Ir I Ir I
35 80 35

ow Wo = SOLDA

DETALHE ANCORAGE PARAFUSO

TIPO

DESIGNACAO

COMPRIMENTO

VOLUME

SERIE PERFIL PERFIL SERIE

MATERAIL

PERFIL

SERIE

MATERIAL

PERFIL

MATERIAL

(m) (m)

(m)

(m?)

(m?)

(m?)

(kg)

(kg)

ACO LAMINADO

A-36 250Mpa

L1x1/4" 146.436

CANTONEIRA L5/8x1/8" 39.226

185.663
1/4" 96.580

BARRA REDONDA
96.580

282.243

0.042

0.004

0.003

0.045

0.003

0.048

326.47

27.71

24.01

354.18

24.01

378.19

- i PLACA DE BASE

L

¥~ CONCRETO DE REGULARIZACAO

L

38 7,5 3,8
1
15

. T; PARAFUSO: @10 mm, CA-50
[ o |<+ g

24{ 1 ; 4{2

CONCRETO: C25, EM GERAL
ESPESSURA PLACA DE BASE: 8 mm

QUANTITATIVO DE ACO DAS PLACAS DE BASE

PILARES

ACO

PESO (kgf) TOTAIS (kgf)

PLACA DE BASE 02

PLACA DE BASE 01

8 x 1.41

6x1.77

21.90

TOTAIS

21.90

QUANTITATIVO DE PARAFUSOS

ACO DOBRADO

A-36

U75X40X2.25 56.649

U75X40X3.04 6.715
2x U75X40X3.04 59.890
123.253
C75X40X15X2.00 127.303

127.303

250.556

0.019
0.003
0.053

0.044

0.075

0.044

0.118

147.62
23.22

414.23

343.23

585.06

343.23

928.29

PILARES PARAFUSOS

ACO

COMPRIMENTO(m) | PESO (kgf)

TOTAIS (m

TOTAIS (kgf)

PLACA DE BASE 02 32010 mm L=20 cm

CA-50 (nervurado)

32 x0.20 32x0.12

PLACA DE BASE 01 3610 mm L=20 cm

CA-50 (nervurado)

36 x0.20

36x0.12

13.54

8.35

TOTAIS

13.54

8.35

5, DETALHE PLACA DE BASE RESERVATORIO

ESCALA: 1:10

PLACA DE BASE 03

DIMENSOES PLACA = 150x150x6 mm (A-36)
PARAFUSOS = 4@8 mm, CA-50
ESCALA 1:10

I 1 I 1

3,5 81 3,5
L L

DETALHE ANCORAGEM PARAFUSO

SOLDA

20 046

PLACA DE BASE

CONCRETO DE REGULARIZACAO

PARAFUSO: @8 mm, CA-50

T

- "1 CONCRETO: C25, EM GERAL

ORIENTAR ANCORAGEM AO CENTRO DA PLACA

ESPESSURA PLACA DE BASE: 6 mm

QUANTITATIVO DE ACO DAS PLACAS DE BASE

ELEMENTO

ACO

PESO (kgf)

TOTAIS (kgf)

PLACA DE BASE 03

A-36

4 x1.06

4.24

TOTAIS

4.24

QUANTITATIVO DE PARAFUSOS

ELEMENTOS PARAFUSOS ACO

COMPRIMENTO (m)

PESO (kgf)

TOTAIS (m)

TOTAIS (kgf)

PARAFUSOS DE

1608 mm L=21 cm

CA-50 (nervurado)

16 x0.21

16 x 0.33

TABELA RESUMO - METALICA RESERVATORIO

MATERIAL

COMPRIMENTO

TIPO

DESIGNACAO

VOLUME

SERIE PERFIL PERFIL SERIE

MATERIAL

PERFIL

SERIE

MATERIAL

PERFIL

MATERIAL

(m) (m)

(m)

(m?) (m?)

(m?)

(ka)

(ka)

ACO DOBRADO

A-36

u 2xU75X40X1.52 9.479 9.479

C C75X40X15X2.00 10.701 10.701

20.180

0.004

0.004

0.004

0.004

0.008

33.92

28.85

33.92

28.85

PERFIS DE

ACO: QUANTITATIVOS DAS SUPERFICIES A PINTAR - METALICA PRINCIPAL

TIPO SERIE

SUPERFICIE UNIT. COMPRIMENTO FORMAS

PERFIL

(m?/m) (m) (m?)

U75X40X2.25 0.300 56.649 16.970

U75X40X3.04 0.296 6.715 1.987

ACO DOBRADO

2x U75X40X3.04 0.299 59.890 17.927

C75X40X15X2.00 0.347 127.303 44.235

SUBTOTAL 81.119

CANTONEIRA

L1x1/4" 0.102 146.436 14.878

L5/8x1/8" 0.064 39.226 2.492

ACO LAMINADO
BARRA REDONDA

1/4" 0.020 96.580 1.927

SUBTOTAL 19.296

TOTAL 100.415

62.77

AGO DOBRADO: QUANTITATIVOS DAS SUPERFICIES A PINTAR

SERIE PERFIL

SUPERFICIE UNITARIA

COMPRIMENTO

FORMAS

(m?/m)

(m)

(m?)

U 2x U75X40X1.52

0.305

9.479

2.888

C C75X40X15X2.00

0.347

10.701

3.718

TOTAL

6.606

4 DETALHE SOLDA

ANCORAGEM

3.36 5.28

3.36

TOTAIS 5.28

ESCALA:

: 25

DETALHE TiPICO SOLDA ENTRE MONTANTE E BANZO SUPERIOR E INFERIOR

E60XX

SMAW 8 3 BANZO SUPERIOR

U75X40X2.25

MONTANTES
L1x1/4"

BANZO INFERIOR
2xU75X40X3.04

5, DETALHE SOLDA

ESCALA: 1:25

DETALHE TiPICO BANZO SUPERIOR NO MONTANTE EXTREMO

E60XX
SMAW 15 3

BANZO SUPERIOR

" U75X40x2.25

MONTANTE EXTREMO
U75X40X3.04

SMAW

E6OXX 41\3
4

BANZO INFERIOR
2xU75X40X3.04

s, DETALHE SOLDA

ESCALA: 1 :25

DETALHE TiPICO SOLDA ENTRE TERCA E BANZO SUPERIOR

w

8 E60XX
SMAW

BANZO SUPERIOR
U75X40X2.25

TERCA
C75X%40X15X2.00

;. DETALHE SOLDA

ESCALA:

: 25

DETALHE TiPICO SOLDA ENTRE DIAGONAL E MONTANTES

(6,

5 E60XX
SMAW

BANZO SUPERIOR
U75X40X2.25

MONTANTES
L1x1/4"

E60XX
SMAW

DIAGONAL
L1x1/4"

®

hd

BANZO INFERIOR
2xU75X40X3.04

LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

NORMA:
ABNT NBR 8800:2008: PROJETO DE ESTRUTURAS DE ACO E DE ESTRUTURAS MISTAS DE ACO E CONCRETO DE
EDIFICIOS. ARTICULO 6: CONDICOES ESPECIFICAS PARA O DIMENSIONAMENTO DE LIGACOES METALICAS.
MATERIAIS:
- PERFIS (MATERIAL BASE): A-36 .

- MATERIAL DE ADICAO (SOLDAS): ELETRODOS DA SERIE E70XX. PARA OS MATERIAIS UTILIZADOS E O }
PROCEDIMENTO DE SOLDA SMAW (ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO), CUMPREM-SE AS CONDICOES DE
COMPATIBILIDADE ENTRE MATERIAIS EXIGIDAS PELO ITEM 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.

DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO:

- GARGANTA EFETIVA: E IGUAL A MENOR DISTANCIA MEDIDA DESDE A RAIZ A FACE PLANA TEORICA DA SOLDA (ITEM
6.2.2.2 B) ABNT NBR 8800:2008).

- LADO DO CORDAO:ﬁ O MENOR DOS DOIS LADOS SITUADOS NAS FACES DE FUSAO DO MAIOR TRIANGULO QUE PODE
SER INSCRITO NA SECAO DA SOLDA (ITEM 6.2.2.2 B) ABNT NBR 8800:2008).

- RAIZ DA SOLDA: E A INTERSECAO DAS FACES DE FUSAO (ITEM 6.2.2.2 B) ABNT NBR 8800:2008).
- COMPRIMENTO EFETIVO DO CORDAO DE SOLDA: £ IGUAL AO COMPRIMENTO TOTAL DA SOLDA COM DIMENSOES
UNIFORMES, INCLUIDOS OS RETORNOS (ITEM 6.2.2.2 C) ABNT NBR 8800:2008).

DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
1) AS PRESCRICOES CONSIDERADAS NESTE PROJETO APLICAM-SE A LIGACOES SOLDADAS NAS QUAIS:

- OS ACOS DAS PECAS A UNIR TEM UM LIMITE ELASTICO NAO SUPERIOR A 100 KSI [690 MPA] (ITEM 1.2 (1)
AWS D1.1/D1.1M:2002).

- AS ESPESSURAS DAS PECAS A UNIR SAO PELO MENOS DE 1/8 IN [3MM] (ITEM 1.2 (2) AWS
D1.1/D1.1M:2002).

- AS PECAS SOLDADAS NAO SAQ DE SECAQ TUBULAR.

2) EM SOLDAS DE TOPO DE PENETRACAO TOTAL OU PARCIAL VERIFICA-SE QUE:

- O COMPRIMENTO EFETIVO DAS SOLDAS DE PENETRACAO TOTAL OU PARCIAL E IGUAL AO SEU COMPRIMENTO
TOTAL, O QUAL E IGUAL AO COMPRIMENTO DA PARTE UNIDA (ITEM 6.2.2.1 B) ABNT NBR 8800:2008).

- EM SOLDAS DE PENETRAGAO TOTAL, A GARGANTA EFETIVA E IGUAL A MENOR ESPESSURA DAS PECAS UNIDAS
(ITEM 6.2.2.1 C) ABNT NBR 8800:2008).

- EM SOLDAS DE PENETRAGAQ PARCIAL, A ESPESSURA MINIMA DA GARGANTA EFETIVA CUMPRE OS VALORES
DA SEGUINTE TABELA:

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

TABELA 9 ABNT NBR 8800:2008
MENOR ESPESSURA DAS PECAS A ESPESSURA MINIMA DE GARGANTA

PARA A REPRESENTACAO DOS SIMBOLOS DE SOLDAS CONSIDERAM-SE AS INDICACOES DA NORMA ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'.

METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS

CONFORME A FIGURA 2 DE ANSI/AWS A2.4-98 E OS TIPOS DE SOLDAS UTILIZADOS NESTE PROJETO, DESENVOLVE-SE
O SEGUINTE ESQUEMA DE REPRESENTACAO DE UMA SOLDA:

REFERENCIAS:

: SETA (LIGACAQ ENTRE 2 E )

: LINHA DE REFERENCIA

: SIMBOLO DE SOLDA

: SIMBOLO SOLDA PERIMETRAL.

: SIMBOLO DE SOLDA NO LOCAL DE MONTAGEM.

: LINHA DO DESENHO QUE IDENTIFICA A LIGACAO PROPOSTA.

: PROFUNDIDADE DO BISEL. EM SOLDAS EM ANGULO, E O LADO DO
CORDAO DE SOLDA.

(E): TAMANHO DO CORDAO EM SOLDAS DE TOPO.

L: COMPRIMENTO EFETIVO DO CORDAQO DE SOLDA

D: DADO SUPLEMENTAR. EM GERAL, A SERIE DE ELETRODO A UTILIZAR E O
PROCESSO PRE-QUALIFICADO DE SOLDA.

DLoNOThWN —

LINHA DE REFERENCIA, ENQUANTO QUE PARA O LADO OPOSTO, INDICA-SE ACIMA DA LINHA DE REFERENCIA:

os os os
iy OSW A5 A
1L

(6N 1

oS
ONDE:

A INFORMACAO RELACIONADA COM O LADO DA LIGACAO SOLDADA A QUAL APONTA A SETA, COLOCA-SE POR BAIXO DA

UNIR EFETIVA
(MM) (MM)

MENOR QUE OU IGUAL A 6.35 3
MENOR QUE OU IGUAL A 12.5 5
MENOR QUE OU IGUAL A 19 6
MENOR QUE OU IGUAL A 37.5 8
MENOR QUE OU IGUAL A 57 10
MENOR QUE OU IGUAL A 152 13
MAIOR QUE 152 16

- A ESPESSURA DE GARGANTA EFETIVA DAS SOLDAS DE PENETRACAO PARCIAL DETERMINA-SE SEGUNDO A
TABELA 5 ABNT NBR 8800:2008.

3) EM SOLDAS EM ANGULO VERIFICA-SE QUE:
- O TAMANHO MINIMO DO LADO DE UMA SOLDA DE ANGULO CUMPRE OS VALORES DA SEGUINTE TABELA:

TABELA 10 ABNT NBR 8800:2008

MENOR ESPESSURA DAS PECAS A TAMANHO MINIMO DO LADO DE UMA
UNIR SOLDA EM ANGULO ()
(MM) (MM)

MENOR QUE OU IGUAL A 6.35 3
MENOR QUE OU IGUAL A 12.5 5
MENOR QUE OU IGUAL A 19 6
MAIOR QUE 19 8
(*) EXECUTADA EM UMA SO PASSADA

REFERENCIA 3

OS(OTHER SIDE): E O OUTRO LADO DA SETA
AS(ARROW SIDE): £ O LADO DA SETA

DESIGNACAO

ILUSTRACAO | SIMBOLO

SOLDA DE FILETE

’
T

SOLDA DE TOPO EM V' SIMPLES (COM CHANFRO)

SOLDA DE TOPO EM BISEL SIMPLES

SOLDA DE TOPO EM BISEL DUPLO

SOLDA DE TOPO EM BISEL SIMPLES COM CHANFRO DE RAIZ LARGO

N |~ | <

SOLDA COMBINADA DE TOPO EM BISEL SIMPLES E EM ANGULO

(A
\\\ W
e

SOLDA DE TOPO EM BISEL SIMPLES COM LADO CURVO

- O TAMANHO MAXIMO DO LADO DE UMA SOLDA EM ANGULO AO LONGO DAS BORDAS DE PECAS SOLDADAS
CUMPRE O ESPECIFICADO NO ITEM 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, O QUAL EXIGE QUE:

- AO LONGO DAS BORDAS DE MATERIAL COM ESPESSURA INFERIOR A 6.35 MM, SEJA MENOR OU IGUAL A
ESPESSURA DO MATERIAL.

- AO LONGO DAS BORDAS DE MATERIAL COM ESPESSURA IGUAL OU SUPERIOR 6.35 MM, SEJA MENOR OU
IGUAL A ESPESSURA DO MATERIAL MENOS 1.5 MM.

- O COMPRIMENTO EFETIVO DE UM CORDAO DE SOLDA EM ANGULO CUMPRE QUE E MAIOR QUE OU IGUAL A 4
VEZES O TAMANHO DO SEU LADO, OU QUE O LADO NAO SE CONSIDERA MAIOR QUE O 25 % DO COMPRIMENTO
EFETIVO DA SOLDA. ALEM DISSO, O COMPRIMENTO EFETIVO DE UMA SOLDA EM ANGULO EXPOSTA A QUALQUER
SOLICITACAO DE CALCULO NAO E INFERIOR A 40 MM (ITEM 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008).

4) NO DETALHE DAS SOLDAS INDICA-SE O COMPRIMENTO EFETIVO DO CORDAO (COMPRIMENTO SOBRE O QUAL O
CORDAQO TEM O SEU TAMANHO COMPLETO). PARA ALCANCAR TAL COMPRIMENTO, PODE SER NECESSARIO PROLONGAR
O CORDAO RODEANDO OS CANTOS, COM O MESMO TAMANHO DE CORDAO.

5) AS SOLDAS DE ANGULO DE LIGACOES EM 'T' COM ANGULOS MENORES QUE 30° NAO SE CONSIDERAM COMO
EFETIVAS PARA A TRANSMISSAO DAS CARGAS APLICADAS (ITEM 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).

6) NOS PROCESSOS DE FABRICACAO E MONTAGEM DEVERAO SER CUMPRIDOS OS REQUISITOS INDICADOS NO
CAPITULO 5 DE AWS D1.1/D1.1M:2002. NO QUE DIZ RESPEITO A PREPARACAO DO METAL BASE, EXIGE-SE QUE

AS SUPERFICIES SOBRE AS QUAIS SE DEPOSITARA O METAL DE ADICAO DEVEM SER SUAVES, UNIFORMES, E LIVRES
DE FISSURAS E OUTRAS DESCONTINUIDADES QUE AFETARIAM A QUALIDADE OU RESISTENCIA DA SOLDA. AS
SUPERFICIES A SOLDAR, E AS SUPERFICIES ADJACENTES A UMA SOLDA, DEVERAO ESTAR TAMBEM LIVRES DE
LAMINAS, ESCAMAS, OXIDO SOLTO OU ADERIDO, ESCORIA, FERRUGEM, HUMIDADE, OLEO, GORDURA E OUTROS
MATERIAIS ESTRANHOS QUE IMPECAM UMA SOLDA APROPRIADA OU PRODUZAM EMISSOES PREJUDICIAIS.

VERIFICACOES:

- A RESISTENCIA DE CALCULO DOS CORDOES DE SOLDA DETERMINA-SE DE ACORDO COM O ITEM 6.2.5 ABNT NBR
8800:2008.

- O METODO UTILIZADO PARA A VERIFICACAO DA RESISTENCIA DOS CORDOES DE SOLDA £ AQUELE EM QUE AS
TENSOES CALCULADAS NOS CORDOES (RESULTANTE VETORIAL), CONSIDERAM-SE COMO TENSOES DE CORTE
APLICADAS SOBRE A AREA EFETIVA (ITEM 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).

- A AREA EFETIVA DE UM CORDAO DE SOLDA E IGUAL AO PRODUTO DO COMPRIMENTO EFETIVO DO CORDAO PELA
ESPESSURA DE GARGANTA EFETIVA (ITENS 6.2.2.1 A) E 6.2.2.2 A) ABNT NBR 8800:2008).

- NA VERIFICACAO DA RESISTENCIA DOS CORDOES DE SOLDA CONSIDEROU-SE UMA SOLICITACAO MiNIMA DE
CALCULO DE 45KN (ITEM 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).

QUADRO DE REVISOES:

LEGENDA:

OBSERVACOES:

REVISAO

REFERENCIA

DESCRICAO

DATA

APROVACAO

DES: 00/FL: 00 NUMERO DO DESENHO/ FOLHA

(00 NUMERO DO DESENHO
NG NUMERO DA FOLHA

CEL:  +55 31 98766.8483
FONE: 155 35 3025.6092||;

FOLHA:

SEDE AMESP 03/03

CLIENTE:

ASSOC. MUN. MIC. MEDIO SAPUCAI

ESCALA:
indicada

UNIDADE:
centimetros

% PROJETO ESTRUTURA METALICA

REVISAO N°:

DETALHAMENTO DE PECAS METALICAS

DETALHES DE SOLDAS E PLACAS DE BASE —— emissdo
E QUANTITATIVOS Jul.2024

AUTOR DO PROJETO: VISTOR.T.: Assinado de forma digital por CARLOS |REVISOR:
CARLOS H. A ROSSI| s B 77 CRossi

ENGENHARIA

eng.carlosrossi@gmail.com

thus@icthusengenharia.com

IC

MAIL:

E

ART.N®: CREA: CREAPJ: DESENHO : DESENHO N°:

MG20243099423 46.052/D]| _51.236/MG AME-Z/MET/00-03

AME-Z-MET-00.rvt

ARQUIVO:

1

11 12

13

14 15

16

17

18

19 20

2] | 22 | 23 | A1.0




	Folhas
	03 - DETALHAMENTO DE PEÇAS METÁLICAS


		2024-08-12T09:53:36-0300
	CARLOS HENRIQUE AMARAL ROSSI:47143207691




