W AGESP

A
TERMO DE REFERENCIA

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

1. DO OBJETO.

1.1. CONTRATAGCAO DE EMPRESA ESPECIALIZADA PARA FORNECIMENTO DE
MOBILIARIO AOS MUNICIPIOS QUE COMPOEM A ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DA
MICRORREGIAO DO MEDIO SAPUCAI — AMESP.

1.2. O fornecimento do objeto se dard conforme especificacdes técnicas contidas
neste Termo de Referéncia.

2. TIPO: MENOR PRECO GLOBAL (POR LOTE)

2.1. LOTE 01 — MOBILIARIO

ITEM | QTDE. | UND. DESCRIGCAO

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO ADULTO
Conjunto formado por mesa e cadeira.

o Cadeira: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos
redondos com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. Deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metélica em nanotecnologia e ter
revestimento eletroestatico epdxi em pd. Nas pontas dos tubos
dos pés, a estrutura deve apresentar ponteiras plasticas de
termoplastico de engenharia. O assento deve ser em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de
encaixe na parte da frente da cadeira e ser fixado em suaparte
traseira por dois parafusos auto atarraxantes para plastico de
dimensdes 5 x 25 mm. Na parte frontal deve apresentar borda

01 [36.394| CJ. arredondada com raio para evitar obstrucdo da circulagéo
sanguinea. Medidas: 395 mm de largura, 420 mm de
profundidade com altura do assento até o chdo de 460 mm. O
encosto deve ser inteirico, sem aberturas, ser fabricado em
polipropileno  copolimero  injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com espessura
de parede média de 3,5 mm. Possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, sem presenca de
rebites ou parafusos. Suas dimensdes sao 375 mm de largura
por 195 mm de altura.

e Mesa: tampo injetado em termoplastico de engenharia, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. Deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagéo por
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parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo sdo de 620
mm de largura e 485 mm de profundidade, com 760 mm de
altura e ter espessura de parede média de 4 mm contendo um
porta objetos retangular em sua parte posterior. Apresentar um
porta livro em formato retangular, injetado em termopléstico de
engenharia com superficie texturizada, aberto em todos os
lados. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
guadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a
duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,5mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58
mm espessura 1,5 mm que devem ser soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5
mm com ponteirasplasticas de acabamento padrao FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas
da mesa ao tampo deve se dar por meio de 2 parafusos. Todos
0s componentes da estrutura metalica devem ser fabricados
em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos
guimicos, e recebem pintura ep6xi em po.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

Apresentar a seguinte documentacao:

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando
gue o mobiliario esta de acordo com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificacao.

¢ Relatorio de ensaio do esfor¢o de tragdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de no minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a andlise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coOpia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacgdo de autenticidade, comprovando habilitagdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emissao do respectivo laudo.

¢ Relatdrio de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoOxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n°® 11.762/08 .
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e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

o Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacgéo e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

o Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBR ISO 14001/2015.

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO JUVENIL
Conjunto formado por mesa e cadeira.

o Cadeira: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos
redondos com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. Deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia e ter
revestimento eletroestatico epoxi em pd. Nas pontas dos tubos
dos pés, a estrutura deve apresentar ponteiras plasticas de
termopléastico de engenharia. O assento deve ser em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente

02 136.394| cCJ. com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede

com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de

encaixe na parte da frente da cadeira e ser fixado em sua parte
traseira por dois parafusos auto atarraxantes para plastico de
dimensdes 5 x 25 mm. Na parte frontal deve apresentar borda
arredondada com raio para evitar obstrucdo da circulacédo
sanguinea. Medidas: 395 mm de largura, 345 mm de

profundidade com altura do assento até o chdo de 385 mm. O

encosto deve ser inteirico, sem aberturas, ser fabricado em

polipropileno  copolimero injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com espessura

de parede média de 3,5 mm. Possuir cantos arredondados e
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unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, sem presenca de
rebites ou parafusos. Suas dimensfes sdo 375 mm de largura
por 195 mm de altura.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Mesa: tampo injetado em termopléstico de engenharia, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. Deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixacao por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo sdo de 620
mm de largura e 485 mm de profundidade, com 650 mm de
altura e ter espessura de parede média de 4 mm contendo um
porta objetos retangular em sua parte posterior. Apresentar um
porta livro em formato retangular, injetado em termoplastico de
engenharia com superficie texturizada, aberto em todos os
lados. Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em
tubos de aco 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
guadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados a
duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e
espessura de parede de 1,5mm unidas entre si por um tubo
oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As
pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58
mm espessura 1,5 mm que devem ser soldados aos pés da
mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm e espessura de 1,5
mm com ponteiras plasticas de acabamento padrdo FDE/FNDE
fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas
da mesa ao tampo deve se dar por meio de 2 parafusos. Todos
0s componentes da estrutura metalica devem ser fabricados
em tubo de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos
quimicos, e recebem pintura epéxi em po.

Apresentar a seguinte documentacao:

e Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO comprovando
gue o mobiliario esta de acordo com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificacéo.

¢ Relatorio de ensaio do esforco de tragdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de ho minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratorio que demonstre a andlise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e

medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
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ONSORCIO

AMESP

Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacao de autenticidade, comprovando habilitacdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emissao do respectivo laudo.

¢ Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08.

e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

o Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacgéo e pintura de
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBR ISO 14001/2015.

03

32.494

CJ.

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO INFANTIL
Conjunto formado por mesa e cadeira.

e Cadeira: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos
redondos com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. Deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia e ter
revestimento eletroestatico epdxi em po. Nas pontas dos tubos
dos pés, a estrutura deve apresentar ponteiras plasticas de
termoplastico de engenharia. O assento deve ser em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montados a estrutura por
meio de encaixe na parte da frente da cadeira e ser fixado em
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sua parte traseira por dois parafusos auto atarraxantes para
plastico de dimensfes 5 x 25 mm. Na parte frontal deve
apresentar borda arredondada com raio para evitar obstrucéo
da circulacdo sanguinea. Medidas: 395 mm de largura, 305
mm de profundidade com altura do assento até o chdo de 355
mm. O encosto deve ser inteirico, sem aberturas, ser fabricado
em polipropileno copolimero injetado e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com
espessura de parede média de 3,5 mm. Possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metéalica da
cadeira e ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, ha mesma cor do encosto, sem
presenca de rebites ou parafusos. Suas dimensfes sédo 375
mm de largura por 195 mm de altura.

¢ Mesa: tampo injetado em termoplastico de engenharia, com
pigmentacdo, superficie lisa sem brilho e com formato
retangular. Deve se fixar ao contra tampo por meio de um
encaixe em toda a sua lateral e quatro torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforcar e estruturar a
superficie do tampo além de prover acabamento na parte
inferior do tampo da mesa. As dimensdes do tampo sdo de
620 mm de largura e 485 mm de profundidade, com 590 mm
de altura e ter espessura de parede média de 4 mm contendo
um porta objetos retangular em sua parte posterior.
Apresentar um porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico de engenharia com superficie texturizada,
aberto em todos os lados. Estrutura metélica da mesa deve
ser confeccionada em tubos de a¢go 1010/1020, sendo a base
do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9
mm soldados a duas camisas metalicas de tubo oblongo
29x58mm e espessura de parede de 1,5mm unidas entre si
por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de
1,5mm. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,5 mm que devem ser
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de g 38,10 mm
e espessura de 1,5 mm com ponteiras pléasticas de
acabamento padrdo FDE/FNDE fixadas por meio de rebites
tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo deve se
dar por meio de 2 parafusos. Todos os componentes da
estrutura metélica devem ser fabricados em tubo de aco
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e
recebem pintura epoxi em po.

Apresentar a seguinte documentagéo:

e Laudo de laboratoério acreditado pelo INMETRO comprovando
gue o mobiliario esta de acordo com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificagao.
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¢ Relatério de ensaio do esfor¢o de tracdo de 8000kgf em regido
de solda.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de ho minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a andlise
guantitativa de materiais por Espectroscopia  por
Infravermelho.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacdo de autenticidade, comprovando habilitagdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

¢ Relatorio de ensaio da determinagdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pd das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
tensao por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1S0O178:2010 quanto a resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

e Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacgéo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparac¢ao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR

e 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523,
ASTM D 3359, ASTM D3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR ISO 4628-3. Apresentarjuntamente com o
certificado o relatério de ensaio.

o Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartorio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

e Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBR ISO 14001/2015.

04 | 5323 | CJ. CONJUNTO INFANTIL RECREATIVO

Rua Comendador José Garcia, 774 — Saudade Bom Jesus, Pouso Alegre — MG, CEP 37553-442 // Tel. (35) 3025-5500 // www.amesp.mg.gov.br




W AGIESP

O conjunto deve possuir seis mesas, seis cadeiras e mesa
central.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Cadeiras: A estrutura, deve ser fabricada em tubos de aco
industrial 1008/1020, pernas e travessas em tubo quadrado de
20 x 20 mm com espessura de parede de 1,06 mm. As pecas
devem ser unidas entre si pelo processo de soldagem MIG.
Toda estrutura deve receber uma protecédo de preparacéao de
superficie metalica em nanotecnologia e ter revestimento
eletroestético epdxi em po. Para o acabamento nas pontas dos
tubos dos pés, a estrutura deve apresentar ponteiras plasticas
injetadas em termoplastico de engenharia. O assento deve ser
confeccionado em termoplastico de engenharia injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
possuir dimensdes de 330 mm de largura, 320 mm de
profundidade, com espessura de parede média de 3 mm. Deve
apresentar cantos arredondados e unir-se a estrutura por meio
de cinco encaixes localizados em sua face inferior. O encosto
deve ser inteirico, fabricado em termoplastico de engenharia
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes devem ser de 330 mm de largura
por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3
mm. Possuir cantos arredondados e unir-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da
estrutura metalica da cadeira, e ser travada por dois pinos
fixadores injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor
do encosto.

e Mesa: Todas as pecas que compOe a mesa devem ser
fabricadas em termoplastico de engenharia injetado. A
estrutura da mesa, na parte superior deve apresentar formato
analogo a um triangulo, ser menor na parte frontal e maior na
parte posterior que fica préximo ao corpo do usuario.
Apresentar contra tampo que deve ser integrado a estrutura,
devendo formar um Unico componente injetado em
polipropileno copolimero, pigmentado, com acabamento
texturizado, e com espessura minima de parede de 3,5 mm.
Devem fazer parte da estrutura dois componentes que devem
funcionar como tampas, fechando as aberturas formadas pelo
desenho da mesa. Estes componentes devem ser injetados em
polipropileno copolimero, pigmentado, com 3,5 mm de
espessura minima de parede, e devem ser encaixados ao
conjunto da mesa e ser fixados por parafusos auto atarraxantes
para plastico de dimensGes 5 x 16 mm. Possuir porta livro,
injetado em termoplastico com pigmentacdo e superficie lisa
sem brilho, com &rea de acesso de 445 x 70 mm localizada na
parte posterior da mesa. Apresentar tampo injetado em
termoplastico ABS, com espessura minima de parede de 3,5
mm, pigmentado, com superficie lisa sem brilho e com formato
de dois angulos em suas laterais, possibilitando a formacéo de
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circulos com seis mesas, dentre outras configura¢des. O tampo
deve ser encaixado a estrutura da mesa e ser fixado por
parafusos auto atarraxantes para plastico de dimensdes 5 x 16
mm. O tampo deve ser utilizado como brinquedo de gangorra
individual, que quando virada 90° com a frente apoiada no chéo
proporciona movimento de balanco.

e Mesa Central: Deve ser constituida de duas pecas plasticas
localizadas em suas extremidades e um tubo central. As pecas
plasticas devem ser confeccionadas em polipropileno
copolimero injetadas com acabamento superficial liso sem
brilho e com espessura minima de parede de 3 mm. As pegas,
em visao superior, apresentam formato sextavado propiciando
a unido de seis mesas, que formam um circulo.Possuir
divisérias, sendo seis referenciadas as faces externas e uma a
regido central. Na parte oposta as divisbes, a peca deve
apresentar um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central.
As pecas plasticas devem ser encaixadas no tubo, uma em
cada extremidade, sobre pressao. A estrutura central deve ser
fabricada em tubo de ago industrial 1008/1020 com diametro de
38,1 mm e espessura de parede de 0,9 mm.

Apresentar a seguinte documentacao:

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando
gue o mobiliario esta de acordo com a ABNT 14006 de 2008,
modelo 5 de certificacao.

¢ Relatorio de ensaio do esfor¢o de tragdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de ho minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a analise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobilidrio ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coOpia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacdo de autenticidade, comprovando habilitagdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

¢ Relatério de ensaio da determinacédo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08 .

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
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tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1S0O178:2010 quanto a resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

o Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacéo.

¢ Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBR ISO 14001/2015.

MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE

e Estrutura metalica da mesa deve ser confeccionada em tubos
de aco 1010/1020, sendo a base do tampo um formato de “U”
com de seccdo circular de 31,75 mm de didmetro e com
espessura de parede de 1,5 mm. Essa deve possuir seis furos
passantes de 7,0 mm de diametro, por onde devem ser
inseridos parafusos que realizam a fixagdo do tampo. A base
em “U” deve ser soldada em duas camisas metalicas fabricadas
em tubo oblongo 29 x 58 mm e ter espessura de parede de 1,5
mm, que devem ser unidas entre si por um tubo de mesma
dimenséo. As pernas da mesa devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29 x 58 mm espessura 1,5 mm que devem ser
soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de 38,10 mm de
didametro e 1,5 mm de espessura. As extremidades dos pés
devem receber ponteiras plasticas de acabamento no padrdo
FDE/FNDE, que devem ser fixadas por meio de rebites tipo
POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se da por
meio de dois parafusos. Toda a estrutura deve receber uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia e revestimento eletroestatico epoxi em po, que
garante protecdo e maior vida Util ao produto.

05 773 uUnd.

o Tampo: Deve ser fabricado em chapa de aglomerado de 18 mm
de espessura com revestimento melaminico branco cristal na
face superior. As bordas devem ser revestidas com fita de
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borda em PVC de 3 mm de espessura, e possuem cantos
arredondados. Possuir porta-livros abaixo do tampo, que deve
ser injetado em polipropileno na cor cinza, medindo
aproximadamente 500 mm de largura por 300 mm de
profundidade. Deve ser fixado a estrutura por meio de quatro
rebites de repuxe do tipo POP.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

Devera apresentar a seguinte documentacao:

¢ Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Cadastro Técnico Federal de Atividade Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais — CTF/APP
em nome do fabricante do produto.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

e Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBR ISO 14001/2015.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17 , acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovagdo de autenticidade, comprovando habilitagdo e
especializagdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

¢ Relatorio de ensaio do esfor¢o de tragdo de 8000kgf em regido
de solda.

CONJUNTO PROFESSOR
Deve possuir uma mesa e uma cadeira fixa.

e Cadeira: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos
redondos com g 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. Deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia e ter
revestimento eletroestatico epoxi em po. Nas pontas dos tubos
dos pés, a estrutura deve apresentar ponteiras plasticas de
termoplastico de engenharia. O assento deve ser em

06 | 2333 | cCJ. polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente

com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede

com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de
encaixe na parte da frente da cadeira e ser fixado em sua parte
traseira por dois parafusos auto atarraxantes para plastico de
dimensdes 5 x 25 mm. Na parte frontal deve apresentar borda
arredondada com raio para evitar obstrucdo da circulacéo
sanguinea. Medidas: 395 mm de largura, 420 mm de

profundidade com altura do assento até o chdo de 460 mm. O

encosto deve ser inteirico, sem aberturas, ser fabricado em

polipropileno  copolimero  injetado e ser moldado
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anatomicamente com acabamento texturizado, com espessura
de parede média de 3,5 mm. Possuir cantos arredondados e
unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser
travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno
copolimero, na mesma cor do encosto, sem presenca de
rebites ou parafusos. Suas dimensdes sao 375 mm de largura
por 195 mm de altura.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Mesa: Deve possuir tampo modular em plastico injetado que
deve se fixar a estrutura por meio de quatro encaixes nas
laterais da mesa, sendo dois em cada lado e quatro parafusos.
Possuir tapa coxas de 660 x 250 mm em MDP de 15 mm de
espessura revestido com laminado melaminico branco fixado
na parte frontal da mesa por quatro parafusos soberbos. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo
de a¢o 1010/1020 de secao retangular 20 x 40 mm com 1,2 mm
de espessura, composto por trés travessas e duas cabeceiras.
Nos quatro cantos do quadro, que deve ficar na parte inferior
do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sé&o
montados os pés da mesa. Esse cone deve ser fabricado em
tubo @ 2” com 2,25 mm de parede e receber internamente uma
bucha plastica também cénica e expansivel que realiza a
fixacdo das pernas sem o uso de parafusos. As pernas devem
ser fabricadas em tubo de a¢o 1010/1020 & 38,10 x 0,9 mm de
espessura de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve
possuir uma sapata com regulagem de altura para nivelamento
da mesa, que devera ser fabricada em polipropileno. Toda as
partes metélicas devem receber uma protecao de preparacao
de superficie metalica em nanotecnologia e ter revestimento
eletroestéatico epdxi em po, que garanta protecao e maior vida
Gtil ao produto.

Devera apresentar a seguinte documentacao:

o Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartorio.

e Cadastro Técnico Federal de Atividade Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais — CTF/APP
em nome do fabricante do produto.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

e Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBR ISO 14001/2015.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobilidrio ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacado de autenticidade, comprovando habilitacdo e
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especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

¢ Relatério de ensaio do esfor¢o de tracdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de no minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a andlise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO COM PRANCHETA
FRONTAL

e Pés: Devem ser fabricados em a¢o 1010/1020 em tubo oblongo
de 29 x 58 mm com 1,5 mm de espessura, com base
termoplastica em formato de arco, fabricada em polipropileno
copolimero injetado, com espessura minima de parede de 4
mm e nervuras estruturais em todo seu comprimento, evitando
0 contato do tubo com a umidade do chéo, prevenindo a
oxidagdo. Esses componentes devem ser unidos sob pressao
e fixam-se com auxilio de dois repuxes presentes na
extremidade do tubo. Os tubos devem receber uma protecao
de preparacao de superficie metalica em nanotecnologia, e ter
revestimento eletroestatico epoxi em pé, que garanta protecao
e maior vida Gtil ao produto.

o Estrutura: deve ser fabricada em aco 1010/1020, sendo a
ligagdo do assento e encosto, produzida em tubos de secc¢éo
guadrada de 20 x 20 mm com 1,2 mm de espessura, dobrados
mecanicamente. Duas travessas horizontais de ligacdo e
sustentagcdo em tubo de seccdo quadrada de 25 x 25 mm com
1,5 mm de espessura de parede que devem subir até o tampo
formando um conjunto de sustentacdo da prancheta. A base da
prancheta deve ser composta por dois tubos de seccdo
guadrada, medindo 20 x 20 mm com espessura de parede de
1,2 mm, uma méao francesa na parte frontal da estrutura
fabricada com tubos de mesma dimensdo e dois guias da
prancheta feitos em tubos de 28,57 mm de didmetro e com
parede de 2,25 mm por onde os tubos deslizam para permitir a
regulagem da distancia da prancheta. O suporte para mochila
deve ser confeccionado com barra chata de 12,7 x 2,5 mm,
formando um arco com raio de 19,5 mm. As camisas, onde 0s
pés sdo encaixados, devem ser fabricadas em tubos oblongos
medindo 29 x 58 mm com 1,2 mm de espessura. Uma travessa
em tubo de secc¢do quadrada medindo 15 x 15 mm e 0,9 mm
de espessura deve ser soldada entre as camisas para dar mais
sustentacdo a cadeira. Todas as pecas da estrutura devem ser
unidas entre si por solda MIG, e receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metélica em nanotecnologia e ter

07 119.493| CJ.
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revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garanta protecao
e maior vida util ao produto.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

o Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento polido,
com dimensbes de 400 mm de largura, 380 mm de
profundidade, aproximadamente 5 mm de espessura de parede
e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de quatro
parafusos para plastico de 5 x 30 mm. Possuir também a borda
frontal arredondada para ndo obstruir a circulacdo sanguinea
do usuério. Possuir porta livros produzido em polipropileno
copolimero pelo processo de injecdo de termoplasticos,
totalmente fechado nas partes laterais e traseira, possuindo
apenas aberturas para ventilagdo na parte inferior. A abertura
frontal de acesso ao porta-livros deve medir 270 x 85 mm, e
sua profundidade é de aproximadamente 260 mm. Acopla-se
ao assento através de abas gque se prolongam da cesta e juntar-
se com a estrutura onde serao fixados por quatro parafusos. A
altura do assento ao chéo deve ser de 452mm.

e Prancheta: devem ser injetadas em ABS e possuir 550 mm de
comprimento por 360 mm de profundidade. Possuir porta
canetas frontal de aproximadamente 300 mm de comprimento
por 28 mm de largura. O tampo deve ser encaixado ao contra
tampo, feito em ABS, e ser fixado ao trilho através de um
sistema de encaixe com quatro buchas e tubos deslizantes, que
permita a regulagem da distancia entre a prancheta e o usuério
em aproximadamente 80 mm.

e Encosto: Deve ser inteirico, sem aberturas, fabricado em
polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente
com acabamento polido, com dimensdes de 400 mm de largura
por 185 mm de altura, com espessura média de parede de 4
mm e cantos arredondados. A peca deve unir-se a estrutura por
meio de suas cavidades posteriores que deve se encaixar na
estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos.

Apresentar a seguinte documentacéo:

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de no minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a analise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

¢ Relatorio de ensaio do esfor¢o de tragdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobilidrio ofertado atende a Norma
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Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacao de autenticidade, comprovando habilitacdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emissao do respectivo laudo.

¢ Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08.

e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

o Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacgéo e pintura de
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBRISO 14001/2015.

08

25.991
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CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO PRANCHETA LATERAL

o Estrutura: Deve ser fabricada em tubos de aco 1010/1020 de
seccdo oblonga 16 x 30 mm e ter espessura de parede de 1,2
mm, dobrados mecanicamente. Possuir duas travessas
horizontais em tubo de 22 mm de didmetro e 1,2 mm de
espessura para garantir robustez ao conjunto estrutural e para
dar apoio ao suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser
fabricado em um tubo 19 mm de didmetro e 1,5 mm de
espessura de parede. Todas as pecas da estrutura devem
unidas entre si por solda MIG, e receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metélica em nanotecnologia e ter
revestimento eletroestatico epoxi em po.
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e Porta Livro: Deve ser produzido em polipropileno copolimero
pelo processo de injecdo de termoplasticos, fechado nas partes
laterais e traseira, possuindo apenas aberturas para ventilacdo
na parte inferior. A abertura frontal do porta- livros deve medir
270 x 85 mm, e sua profundidade deve ser de
aproximadamente 260 mm. Deve acoplar-se ao assento
através de abas que se prolonguem da cesta e juntam-se com
a estrutura onde deverao ser fixados por quatro parafusos.

e Assento: Deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado, moldado anatomicamente com acabamento
texturizado com aberturas para ventilagdo, com dimensdes de
465 mm de largura, 415 mm de profundidade,
aproximadamente 5 mm de espessura de parede e cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio de quatro parafusos
para plastico de 5 x 30 mm. Deve apresentar a borda frontal
arredondada para ndo obstruir a circulacdo sanguinea do
aluno. A altura do assento até o chdo deve ser de 458 mm
Prancheta: Devem ser injetadas em ABS e serem unidas a
estrutura por meio de um suporte desenvolvido em aco
1010/1020. Possuir 620 mm de comprimento por 318 mm de
profundidade e ter porta canetas frontal de aproximadamente
265 mm de comprimento por 20 mm de largura.

e Encosto: Deve ser inteirico, fabricado em polipropileno
copolimero injetado, ser moldado anatomicamente e ter
acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm de largura
por 278 mm de altura, com espessura média de parede de 4
mm e cantos arredondados. A pecga deve unir-se a estrutura por
meio de suas cavidades posteriores que devem se encaixar na
estrutura metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto.

Apresentar a seguinte documentacéo:

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de no minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a analise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

¢ Relatorio de ensaio do esfor¢o de tragdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobilidrio ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovagao de autenticidade, comprovando habilitacdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do

Trabalho, para emisséo do respectivo laudo.
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e Relatério de ensaio da determinagcédo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08.

e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

o Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
que o fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

¢ Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBRISO 14001/2015.

09

3.894

CJ.

CONJUNTO EDUCACIONAL INFANTIL
O conjunto deve possuir uma mesa e quatro cadeiras.

e Mesa: Pés: A extremidade superior dos pés deve possuir
formato conico com objetivo de fixar-se, por interferéncia, aos
alojamentos presentes na parte inferior do tampo. Tampo: O
tampo deve ser injetado em termoplastico de engenharia e
possuir rasgos longitudinais e transversais distribuidos ao
longo de sua superficie. Apresentar chapa de laminado
melaminico de alta pressdo em sua face superior, o qual é
colado com adesivo bicomponente. Este laminado deve possuir
espessura de 0,8 mm e acabamento texturizado na cor cinza.
A superficie inferior do tampo deve conter os alojamentos para
0S pés posicionados convenientemente um em cada
extremidade. Dimensdes da mesa: 801(largura) x 801
(comprimento) x 590 (altura).

e Cadeiras: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
aco 1010/1020, de seccéo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm

de espessura de parede dobrados e soldados pelo processo de
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soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em
termoplastico de engenharia. Toda a estrutura deve receber
uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia e ter revestimento eletroestatico epdxi em po,
gque garante protecdo e maior vida util ao produto.A estrutura
deve ser pintada na mesma cor do plastico do assento e
encosto.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Assento: Deve ser produzido em termoplastico de engenharia
fabricado pelo processo de injecdo e ser moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possuir
dimensdes aproximadas de 400 mm (largura) x 420 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Possuir ainda aberturas longitudinais em sua
superficie, que facilita a transferéncia térmica. Deve ser fixado
a estrutura por meio de encaixe em sua parte frontal. A Altura
do assento até o ch@o deve ser de 355mm.

e Encosto: Componente que deve ser utilizado como sustentagéo
da regido do apoio lombar e que possuir a funcionalidade de
acomodar confortavelmente as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergonémicas, e que devem
modelar de forma agradavel e anatbmica aos mais variados
biétipos de usuéarios. O encosto deve ser fabricado em
termoplastico de engenharia injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensoes
de 398 mm (largura) x 250 mm (altura) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O encosto deve ser unido
a estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto,
gue deve se encaixar na estrutura metdlica. O travamento do
encosto deve se dar por dois pinos fixadores, injetados em
termoplastico de engenharia na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. Possui ainda aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilita a transferéncia
térmica.

Apresentar a seguinte documentacéo:

e Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de no minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a analise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

¢ Relatério de ensaio do esfor¢o de tracdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de

documento de identidade profissional CREA e ART paga com
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e Relatério de ensaio da determinagédo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n® 11.762/08.

e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1S0O178:2010 quanto a resisténcia a tensao por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

o Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
que o fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBRISO 14001/2015.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 8 LUGARES

e Mesa: A extremidade superior dos pés deve possuir formato
cbnico com objetivo de fixar-se, por interferéncia, aos
alojamentos presentes na parte inferior do tampo. O tampo
deve ser injetado em termopléstico de engenharia e possuir
rasgos longitudinais e transversais distribuidos ao longo de sua
superficie. Apresentar chapa de laminado melaminico de alta
pressdo em sua face superior, o qual é colado com adesivo
bicomponente. Este laminado deve possuir espessura de 0,8
mm e acabamento texturizado na cor cinza. A superficie inferior
do tampo deve conter os alojamentos para 0s pés posicionados
convenientemente um em cada extremidade. Em uma de suas
laterais deve possuir dois acoplamentos que realizam a fungéo
“‘connect”, encaixando quatro mesas em suas extremidades
laterais para conectar uma mesa a outra quando colocadas

10 | 2592 | CJ.
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lado a lado, dando capacidade para 8 lugares. A Mesa deve
possuir 735 mm de altura.

e Cadeiras: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
aco 1010/1020, de seccéo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e soldados pelo processo de
soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés a estrutura deve receber ponteiras plasticas injetadas em
termoplastico de engenharia. Toda a estrutura deve receber
uma protecdo de preparacdo de superficie metélica em
nanotecnologia e ter revestimento eletroestatico epdxi em po,
gue garanta protecdo e maior vida util ao produto.

e Assento: deve ser produzido em termoplastico de engenharia
fabricado pelo processo de injecdo e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Possuir dimensbes aproximadas
de 400 mm (largura) x 420 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. Possuir aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilitam a transferéncia
térmica. Deve ser fixado a estrutura por meio de encaixe em
sua parte frontal e por dois parafusos para plastico 5 x 20 mm
em sua parte traseira. A altura do assento ao chéo deve ser de
460mm.

e Encosto: Deve ser fabricado em termoplastico de engenharia
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensfes de 398 mm (largura) x 250 mm
(altura) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Deve ser unido a estrutura por dupla cavidade
na parte posterior do encosto, que deve se encaixar na
estrutura metalica. O travamento do encosto deve se dar por
dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia
na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. Possuir ainda aberturas longitudinais em sua
superficie, que facilita a transferéncia térmica.

Apresentar a seguinte documentacéo:

e Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de no minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a analise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

¢ Relatorio de ensaio do esfor¢o de tracdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com

comprovagao de autenticidade, comprovando habilitacdo e
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¢ Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n° 11.762/08.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

e Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacgéo e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBRISO 14001/2015.

CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 8 LUGARES

e Mesa: A extremidade superior dos pés deve possuir formato
cbnico com objetivo de fixar-se, por interferéncia, aos
alojamentos presentes na parte inferior do tampo. O tampo
deve ser injetado em termoplastico de engenharia e possuir
rasgos longitudinais e transversais distribuidos ao longo de sua
superficie. Apresentar chapa de laminado melaminico de alta
pressdo em sua face superior, o qual é colado com adesivo
bicomponente. Este laminado deve possuir espessura de 0,8
mm e acabamento texturizado na cor cinza. A superficie inferior
do tampo deve conter os alojamentos para 0s pés posicionados
convenientemente um em cada extremidade. Em uma de suas
laterais deve possuir dois acoplamentos que realizam a funcéo
‘connect”’, encaixando quatro mesas em suas extremidades
laterais para conectar uma mesa a outra quando colocadas
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lado a lado, dando capacidade para 8 lugares. A mesa deve
possuir 640mm de altura.

e Cadeiras: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
aco 1010/1020, de seccéo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e soldados pelo processo de
soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés a estrutura deve receber ponteiras plasticas injetadas em
termoplastico de engenharia. Toda a estrutura deve receber
uma protecdo de preparacao de superficie metalica em
nanotecnologia e ter revestimento eletroestatico epdxi em po,
gue garanta protecdo e maior vida util ao produto.

e Assento: deve ser produzido em termoplastico de engenharia
fabricado pelo processo de injecdo e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Possuir dimensbes aproximadas
de 400 mm (largura) x 420 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. Possuir aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilitam a transferéncia
térmica. Deve ser fixado a estrutura por meio de encaixe em
sua parte frontal e por dois parafusos para plastico 5 x 20 mm
em sua parte traseira. A altura do assento ao chéo deve ser de
384mm.

e Encosto: Deve ser fabricado em termoplastico de engenharia
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensfes de 398 mm (largura) x 250 mm
(altura) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Deve ser unido a estrutura por dupla cavidade
na parte posterior do encosto, que deve se encaixar na
estrutura metalica. O travamento do encosto deve se dar por
dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia
na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. Possuir ainda aberturas longitudinais em sua
superficie, que facilita a transferéncia térmica.

Apresentar a seguinte documentacéo:

e Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de no minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a analise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

¢ Relatorio de ensaio do esforco de tragdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com

comprovagao de autenticidade, comprovando habilitacdo e
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¢ Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n° 11.762/08.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tenséo por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

e Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacgéo e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBRISO 14001/2015.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 8 LUGARES

e Mesa: A extremidade superior dos pés deve possuir formato
cbnico com objetivo de fixar-se, por interferéncia, aos
alojamentos presentes na parte inferior do tampo. O tampo
deve ser injetado em termoplastico de engenharia e possuir
rasgos longitudinais e transversais distribuidos ao longo de sua
superficie. Apresentar chapa de laminado melaminico de alta
pressdo em sua face superior, o qual é colado com adesivo
bicomponente. Este laminado deve possuir espessura de 0,8
mm e acabamento texturizado na cor cinza. A superficie inferior
do tampo deve conter os alojamentos para 0s pés posicionados
convenientemente um em cada extremidade. Em uma de suas
laterais deve possuir dois acoplamentos que realizam a funcéo
‘connect”’, encaixando quatro mesas em suas extremidades
laterais para conectar uma mesa a outra quando colocadas
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lado a lado, dando capacidade para 8 lugares. A mesa deve
possuir 590 mm de altura.

e Cadeiras: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
aco 1010/1020, de seccéo redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e soldados pelo processo de
soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés a estrutura deve receber ponteiras plasticas injetadas em
termoplastico de engenharia. Toda a estrutura deve receber
uma protecdo de preparacdo de superficie metélica em
nanotecnologia e ter revestimento eletroestatico epdxi em po,
gue garanta protecdo e maior vida Util ao produto.

e Assento: deve ser produzido em termoplastico de engenharia
fabricado pelo processo de injecdo e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Possuir dimensbes aproximadas
de 400 mm (largura) x 420 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. Possuir aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilitam a transferéncia
térmica. Deve ser fixado a estrutura por meio de encaixe em
sua parte frontal e por dois parafusos para plastico 5 x 20 mm
em sua parte traseira. A altura do assento ao chéo deve ser de
355mm.

e Encosto: Deve ser fabricado em termoplastico de engenharia
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensfes de 398 mm (largura) x 250 mm
(altura) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Deve ser unido a estrutura por dupla cavidade
na parte posterior do encosto, que deve se encaixar na
estrutura metalica. O travamento do encosto deve se dar por
dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia
na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. Possuir ainda aberturas longitudinais em sua
superficie, que facilita a transferéncia térmica.

Apresentar a seguinte documentacéo:

e Laudo de laboratorio acreditado pelo INMETRO que ateste a
resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS do
Tampo com resultado de no minimo 80 J/M.

e Laudo emitido por laboratério que demonstre a analise
guantitativa de materiais por Espectroscopia por Infravermelho.

¢ Relatorio de ensaio do esfor¢o de tracdo de 8000kgf em regido
de solda.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com

comprovagao de autenticidade, comprovando habilitacdo e
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¢ Relatério de ensaio da determinacdo do teor de chumbo na
pintura epoxi-pé das estruturas metalicas dos moveis,
conforme Lei Federal n° 11.762/08.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 que determine a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto e carteira em resina
plastica.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a 1SO178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto carteira e em resina plastica.

e Catdlogo técnico do produto, com imagens e cotas
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagéo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacgéo e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartorio.

e Certificado de Conformidade do Fabricante de acordo com
NBR ISO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do Fabricante dos itens de acordo
com NBRISO 14001/2015.

POLTRONA PARA AUDITORIO

e Estrutura: sua estrutura deve ser desenvolvida por tubos
industriais de construcdo mecanica de ago carbono ABNT 1008
/ 1020, nas dimensdes de diametro de 25,40 mm e com
espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo
mecanico de curvamento de tubos, onde devem ser
conectadas duas chapas de aco denominadas suportes,
13 | 5.193 | Und. fabricados de ago carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras
de 2,75 mm, conformados pelo processo de estampagem e
fixados pelo processo de soldagem MIG. Um desses suportes
deve ser utilizado para fixagdo do conjunto no piso, através de
parafusos auto atarraxantes com buchas expansivas. Ja o
outro suporte deve ser utilizado para montagem do mecanismo.
O conjunto mecanico deve ser utilizado na conex&o do assento
/ encosto e ser constituido por trés suportes de sustentacao,
sendo dois fabricados em chapa de ago carbono ABNT
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1008/1020, na espessura de 2,0 mm, conformados e furados
pelo processo de estampagem. Na localizac&o dos furos deve-
se ter montado uma bucha fabricada em material termoplastico
poli acetal natural (POM), produzida pelo processo de injecéo,
para reducdo de atrito e vibragdes do conjunto e um tubo de
aco carbono ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0 mm de
didmetro e espessura da parede na ordem de 1,7 mm, fixado
pelo processo de soldagem MIG. Possuir biela, e ser fabricado
em chapa de acgo carbono ABNT 1008/1020, com espessura de
4,90 mm, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este
conjunto deve ser montado entre si, através de um eixo
fabricado em acgo carbono trefilado ABNT 1008/1020, com
didmetro de 12,0 mm com quatro ranhuras, protegido contra
corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco e ser fixados por
anéis elasticos produzidos em aco carbono com arruelas
fabricadas em material termoplastico poli acetal (POM), pelo
processo de injecdo, para reducdo de atrito e vibragbes. Para
montagem do assento / encosto, devem ser utilizados dois
mecanismos sendo que o0 mecanismo, localizado do lado
esquerdo do usuario, que deve ser composto por uma mola
helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com
didmetro das espiras de 4,0 mm de alta resisténcia e ter
durabilidade a fadiga dindmica utilizada para o articulagéo
sincronizada do conjunto. Toda a estrutura deve receber uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia e revestimento eletroestatico epoxi em pg, que
garante prote¢do e maior vida Util ao produto. Este conjunto
deve possuir painéis de protecdo e ter acabamento com a
opcao de iluminacdo de led nas laterais, com o objetivo de
mostrar a numeracdo das filas do auditério bem como os
corredores, servindo também como luz de cortesia. Esses
acabamentos laterais devem ser fabricados pelo processo de
injecdo de termoplasticos em polipropileno com espessura de
3 mm.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Assento: Deve ser constituido por compensado de madeira
com espessura de 15 mm, fabricado a partir laminas de
eucalipto e pinus que devem ser usinadas e furadas de maneira
a se obter a configuracdo do produto. Na localiza¢do dos furos
devem ser inseridas quatro porcas de fixacdo com garras,
fabricadas em aco carbono e ser protegida a corrosdo a base
de eletrodeposi¢do & zinco. Na estrutura do assento deve ser
colada uma almofada de espuma flexivel & base de poliuretano,
moldada anatomicamente com a borda frontal arredondada,
fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 58 Kg/m3
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%. Para
montagem do assento no mecanismo devem ser utilizados
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guatro distanciadores fabricados em material termoplastico
denominado Polietileno Natural e quatro parafusos métricos
sextavados, revestido contra corrosdo a base de
eletrodeposicao a zinco. Deve ser tapecado em poliéster onde
inicialmente sdo cortados em forma de blanks, unidos pelo
processo de costura e serem fixados na almofada pelo
processo de tapecamento por grampos. Este conjunto deve
receber uma protecdo chamada de blindagem, fabricada em
material  termoplastico  denominado  copolimero  de
polipropileno, para acabamento e protecdo do sistema
mecanico e principalmente reducdo / absor¢do das
propriedades sonoras do ambiente.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Prancheta: O conjunto deve apresentar prancheta, que deve
ser conjunto constituido por uma chapa de madeira, usinada e
ser furada de maneira a se obter a configuracéo do produto. Na
localizagdo dos furos devem ser inseridas porcas de fixagédo
com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas a corrosao
a base de eletrodeposigéo a zinco. Suas superficies superior e
inferior devem ser revestidas com laminado melaminico de alta
presséo e nas extremidades da prancheta deve ser fixado uma
fita de borda fabricada de PVC flexivel na medida de 15 mm de
largura com espessura de 0,45 mm na cor preta, para
acabamento e protecdo do conjunto. Para a montagem da
prancheta na estrutura, deve-se ter um elemento de ligacao,
fabricado por dois tubos industriais de construgdo mecéanica de
precisdo ABNT 1008/1020, com diametro de 16 mm, unidos por
uma chapa de ago denominada cantoneira, fabricada em ago
carbono ABNT 1008/1020 na medida de 3 mm de espessura,
pelo processo de soldagem MIG.

o Apoio de bracos: Devem ser fabricados por duas pecas
montadas entre si fabricadas pelo processo de injecdo de
termoplésticos desenhado na configuracdo retangular de forma
a se obter o maximo de desempenho anatémico para o apoio
dos bragos, fabricado polipropileno (PP) com espessura de 3
mm. com funcionalidades de articulacdo para recuo e
acoplamento da prancheta escamoteavel, porém fixados com
duas dobradicas plasticas fabricadas em material termoplastico
poli acetal natural (POM) pelo processo de injecdo de
termoplésticos, as dobradicas s@o prezas a dois eixos de ago
carbono trefilado ABNT 1010/1020, com diametro de 8 mm.

e Encosto: Feito por compensado de madeira com espessura de
15 mm, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinus, que
devem ser usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuracdo do produto. Na localizagéo dos furos devem ser
inseridas quatro porcas de fixacdo com garras, fabricadas em
aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de
eletrodeposicdo & zinco. Na estrutura do encosto deve ser
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fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano,
ergondmica e ser fabricada através de sistemas quimicos a
base de Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressao. Esta almofada deve possuir Densidade controlada de
52 Kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%. O
conjunto encosto deve receber uma blindagem de acabamento
fabricado em material termopléstico denominado polipropileno,
com a funcdo principal de prote¢ao contra batidas, conservacao
da tapecaria e principalmente redugdo / absor¢cdo das
propriedades sonoras do ambiente. Este conjunto deve ser
tapecado no mesmo material do assento.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

Apresentar a seguinte documentacéo:

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacgao de autenticidade, comprovando habilitagdo e
especializagdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emissao do respectivo laudo.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinacéo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 —
Materiais téxteis —Determinacdo da gramatura de superficies
téxteis com resultado de no minimo 350 g/m2.

e Relatério de ensaio da NBR 9925:2009, NBR 9925:2009 -
Tecido plano — Determinacdo do esgar¢camento em uma
costura-padrao.

¢ Relatério de ensaio de acordo com NBR 8515:2010 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacdo da resisténcia a tracao;

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com NBR 8516:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo da resisténcia ao
rasgamento.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

e Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacao a
Compresséo.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacdo da Resisténcia a
compressao;
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¢ Relatorio de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagdo da Forca de
Incidentacao.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacdo de Fadiga Dinamica.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2015 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacao das caracteristicas de
gueima, com resultado de queima zero.

¢ Relatério de Isencéo de CFC das espumas

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR ISO
9001/2015

e Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO
14001/2015.

e Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais emitido pelo
Ibama.

e Apresentar certificado que atenda a Certificagcdo de Mobiliario
e Norma NBR 15878:2011 Moveis - Assentos para
espectadores - Requisitos e métodos de ensaios para a
resisténcia e a durabilidade, pelo modelo de certificagéo 5,
juntamente com relatérios de ensaio.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

POLTRONA PARA AUDITORIO OBESO

e Estrutura: sua estrutura deve ser desenvolvida por tubos
industriais de construcdo mecanica de aco carbono ABNT 1008
/ 1020, nas dimensdes de diametro de 25,40 mm e com
espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo
mecanico de curvamento de tubos, onde devem ser
conectadas duas chapas de aco denominadas suportes,
fabricados de ago carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras
de 2,75 mm, conformados pelo processo de estampagem e
fixados pelo processo de soldagem MIG. Um desses suportes
deve ser utilizado para fixacdo do conjunto no piso, através de
parafusos auto atarraxantes com buchas expansivas. J4 o
outro suporte deve ser utilizado para montagem do mecanismo.
O conjunto mecanico deve ser utilizado na conexdo do assento
/ encosto e ser constituido por trés suportes de sustentacao,
sendo dois fabricados em chapa de aco carbono ABNT
1008/1020, na espessura de 2,0 mm, conformados e furados
pelo processo de estampagem. Na localizac&o dos furos deve-
se ter montado uma bucha fabricada em material termoplastico

14 | 1.164 | Und.

Rua Comendador José Garcia, 774 — Saudade Bom Jesus, Pouso Alegre — MG, CEP 37553-442 // Tel. (35) 3025-5500 // www.amesp.mg.gov.br




B AWESP

poliacetal natural (POM), produzida pelo processo de injecéo,
para reducéo de atrito e vibragbes do conjunto e um tubo de
aco carbono ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0 mm de
didmetro e espessura da parede na ordem de 1,7 mm, fixado
pelo processo de soldagem MIG. Possuir biela, e ser fabricado
em chapa de a¢o carbono ABNT 1008/1020, com espessura de
4,90 mm, utilizado para montagem do conjunto encosto. Este
conjunto deve ser montado entre si, através de um eixo
fabricado em acgo carbono trefilado ABNT 1008/1020, com
didmetro de 12,0 mm com quatro ranhuras, protegido contra
corrosé@o a base de eletrodeposicdo a zinco e ser fixados por
anéis elasticos produzidos em aco carbono com arruelas
fabricadas em material termoplastico poliacetal (POM), pelo
processo de injecdo, para reducdo de atrito e vibragbes. Para
montagem do assento / encosto, devem ser utilizados dois
mecanismos sendo que 0 mecanismo, localizado do lado
esquerdo do usuario, que deve ser composto por uma mola
helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com
didmetro das espiras de 4,0 mm de alta resisténcia e ter
durabilidade a fadiga dinémica utilizada para o articulagédo
sincronizada do conjunto. Toda a estrutura deve receber uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia e revestimento eletroestatico epéxi em pg, que
garante protecdo e maior vida util ao produto. Este conjunto
deve possuir painéis de protecdo e ter acabamento com a
opcao de iluminacdo de led nas laterais, com o objetivo de
mostrar a numeracdo das filas do auditério bem como os
corredores, servindo também como luz de cortesia. Esses
acabamentos laterais devem ser fabricados pelo processo de
injecéo de termoplasticos em polipropileno com espessura de
3 mm.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Assento: Deve ser constituido por compensado de madeira
com espessura de 15 mm, fabricado a partir laminas de
eucalipto e pinus que devem ser usinadas e furadas de maneira
a se obter a configuracdo do produto. Na localiza¢do dos furos
devem ser inseridas quatro porcas de fixacdo com garras,
fabricadas em aco carbono e ser protegida a corrosdo a base
de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento deve ser
colada uma almofada de espuma flexivel & base de poliuretano,
moldada anatomicamente com a borda frontal arredondada,
fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol /
Isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 58 Kg/m3
podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%. Para
montagem do assento no mecanismo devem ser utilizados
guatro distanciadores fabricados em material termoplastico
denominado Polietileno Natural e quatro parafusos métricos
sextavados, revestido contra corrosdo a base de
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[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

eletrodeposicao a zinco. Deve ser tapecado em poliéster onde
inicialmente sdo cortados em forma de blanks, unidos pelo
processo de costura e serem fixados na almofada pelo
processo de tapecamento por grampos. Este conjunto deve
receber uma protecdo chamada de blindagem, fabricada em
material  termoplastico  denominado  copolimero  de
polipropileno, para acabamento e protegdo do sistema
mecéanico e principalmente reducdo [/ absorcdo das
propriedades sonoras do ambiente. A medida da largura deve
ser de 0,93 m. Para o assento de pessoas obesas deve
apresentar uma estrutura em tubos ago carbono 1008/1020 de
secao quadrada 20 x 20 mm com parede 1,2 mm de espessura,
com capacidade para 250 kg.

e Prancheta: O conjunto deve apresentar prancheta, que deve
ser conjunto constituido por uma chapa de madeira, usinada e
ser furada de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na
localizacdo dos furos devem ser inseridas porcas de fixacéo
com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas a corrosao
a base de eletrodeposigéo a zinco. Suas superficies superior e
inferior devem ser revestidas com laminado melaminico de alta
presséo e nas extremidades da prancheta deve ser fixado uma
fita de borda fabricada de PVC flexivel na medida de 15 mm de
largura com espessura de 0,45 mm na cor preta, para
acabamento e protecdo do conjunto. Para a montagem da
prancheta na estrutura, deve-se ter um elemento de ligacéo,
fabricado por dois tubos industriais de constru¢cdo mecéanica de
precisdo ABNT 1008/1020, com diametro de 16 mm, unidos por
uma chapa de ago denominada cantoneira, fabricada em ago
carbono ABNT 1008/1020 na medida de 3 mm de espessura,
pelo processo de soldagem MIG.

e Apoio de bracos: Devem ser fabricados por duas pecas
montadas entre si fabricadas pelo processo de injecdo de
termoplasticos desenhado na configuracao retangular de forma
a se obter o maximo de desempenho anatémico para o apoio
dos bracos, fabricado polipropileno (PP) com espessura de 3
mm. com funcionalidades de articulagdo para recuo e
acoplamento da prancheta escamoteavel, porém fixados com
duas dobradicas plasticas fabricadas em material termoplastico
poliacetal natural (POM) pelo processo de injecdo de
termoplasticos, as dobradicas s@o prezas a dois eixos de aco
carbono trefilado ABNT 1010/1020, com diametro de 8 mm.

e Encosto: Feito por compensado de madeira com espessura de
15 mm, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinus, que
devem ser usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuracdo do produto. Na localizagéo dos furos devem ser
inseridas quatro porcas de fixacdo com garras, fabricadas em
aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de
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eletrodeposicao & zinco. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma almofada de espuma flexivel & base de poliuretano,
ergondmica e ser fabricada através de sistemas quimicos a
base de Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob
pressédo. Esta almofada deve possuir Densidade controlada de
52 Kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%. O
conjunto encosto deve receber uma blindagem de acabamento
fabricado em material termoplastico denominado polipropileno,
com a fungéo principal de proteg¢ao contra batidas, conservacao
da tapecaria e principalmente reducdo / absorcdo das
propriedades sonoras do ambiente. Este conjunto deve ser
tapecado no mesmo material do assento. Possuir largura de
0,93 m, possui uma estrutura em tubos ago carbono 1008/1020
de secdo quadrada 20 x 20 mm com parede 1,2 mm de
espessura.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

Apresentar a seguinte documentacao:

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17, acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacdo de autenticidade, comprovando habilitagdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emissao do respectivo laudo.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinagéo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 —
Materiais téxteis —Determinacdo da gramatura de superficies
téxteis com resultado de no minimo 350 g/m2.

e Relatério de ensaio da NBR 9925:2009, NBR 9925:2009 -
Tecido plano — Determinacdo do esgarcamento em uma
costura-padrao.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com NBR 8515:2010 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacédo da resisténcia a tracao;

¢ Relatorio de ensaio de acordo com NBR 8516:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

¢ Relatorio de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a
Compressao.
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¢ Relatorio de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinagdo da Resisténcia a
compressao;

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

¢ Relatoério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagdo da Forca de
Incidentacao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacdo de Fadiga Dinamica.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2015 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacao das caracteristicas de
gueima, com resultado de queima zero.

¢ Relatorio de Isencédo de CFC das espumas

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR ISO
9001/2015

¢ Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO
14001/2015.

e Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais emitido pelo
Ibama.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartorio.

LONGARINA 2 LUGARES COM BRACO
Deve possuir dois assentos.

e Base: Deve ser constituido por um tubo oblongo de aco
carbono ABNT 1008/1020 de 29 x 58 mm, com espessura de
1,9 mm, fabricado pelo processo de estampagem, que deve
possuir uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na
luva da travessa. O pé metal deve ser desenvolvido em tubo de
aco carbono ABNT 1008/1020 com diametro de 31,75 mm e
com espessura de 1,5 mm, fabricado pelo processo de
dobramento de tubos. O pé deve ser unido ao tubo através do
processo de soldagem MIG, e possuir em suas extremidades
sapatas regulaveis desenvolvidas para protecdo e
acabamento, fabricadas em termoplastico de engenharia pelo
processo de injecdo. A longarina deve contar com uma travessa
desenvolvida em tubo industrial de construcdo mecénica na
configuracao retangular de aco carbono ABNT 1008/1020 com
as dimensotes de 60 x 40 mm e espessura de 1,2 mm. Cada
extremidade deve possuir uma luva conificada de 29 x 58 mm
e ter espessura de 1,9 mm, propiciando a unido dos pés. A
travessa deve dispor de dois suportes para cada assento
produzidos em chapas de a¢co carbono ABNT 1008/1020,

15 | 2.592 | Und.
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nervurados pelo processo de estampagem, com espessura de
4,75 mm, que devem ser unidos pelo processo de soldagem
MIG. Para montagem de cada assento devem ser utilizados
dois calcos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia. Todas as partes metélicas da base devem receber
uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia com pintura eletrostatica epoxi na cor cromada.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Concha: os dois assentos devem ser em forma de concha que
deve ser unificada, desenvolvida com uma configuragédo
geométrica desenhada com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, que devem modelar de forma agradavel e
anatdémica os diversos bi6tipos de usuério. Deve ser constituida
por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possuir porcas garra inseridas nos pontos de
montagem da madeira com a estrutura, fabricadas em ago
carbono e serem revestidas pelo processo de eletrodeposicao
a zinco. Na concha devem ser fixadas duas almofadas de
espuma ergondmica e flexivel, uma para o assento e outra para
0 encosto, a base de poliuretano, que deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato pelo
processo de laminacdo. A almofada do encosto deve possuir
densidade controlada de 33 kg/m?3 podendo ocorrer variagbes
na ordem de +/- 10 %, e espessura média de 40 mm, ja o
assento possui densidade de 38 kg/m3 podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 50 mm.
Esse conjunto deve ser revestido em tecido poliéster em cor a
ser definida com cantos arredondados. Apoio de bragos: Deve
ser fixado a estrutura e ser fabricado pelo processo de injecao
em termoplastico de engenharia e possuir dimensdes
aproximadas de 252 mm de comprimento, 50 mm de largura e
4,5 mm de espessura.

Apresentar a seguinte documentacéo:

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinacéo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 —
Materiais téxteis —Determinacdo da gramatura de superficies
téxteis com resultado de no minimo 350 g/m2.

e Relatério de ensaio da NBR 9925:2009, NBR 9925:2009 -
Tecido plano— Determinagcdo do esgarcamento em uma
costura-padrao.

¢ Relatorio de ensaio de acordo com NBR 8515:2010 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinagéo da resisténcia a tracao;

Rua Comendador José Garcia, 774 — Saudade Bom Jesus, Pouso Alegre — MG, CEP 37553-442 // Tel. (35) 3025-5500 // www.amesp.mg.gov.br




W AGESP

¢ Relatorio de ensaio de acordo com NBR 8516:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

¢ Relatoério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacao da Resiliéncia.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a
Compresséo.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacdo da Resisténcia a
compressao;

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagdo da Forca de
Incidentacao.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacdo de Fadiga Dinamica.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2015 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacao das caracteristicas de
gueima, com resultado de queima zero.

¢ Relatorio de Isencdo de CFC das espumas Certificado de
Conformidade do fabricante evidenciando Sistema de Gestao
de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

¢ Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdao Ambiental de acordo com NBR SO
14001/2015.

e Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais emitido pelo
Ibama.

o Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartorio.

LONGARINA 3 LUGARES COM BRACO
Deve possuir trés assentos.

e Base: Deve ser constituido por um tubo oblongo de aco
carbono ABNT 1008/1020 de 29 x 58 mm, com espessura de
1,9 mm, fabricado pelo processo de estampagem, que deve
possuir uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na
luva da travessa. O pé metal deve ser desenvolvido em tubo de
aco carbono ABNT 1008/1020 com diametro de 31,75 mm e
com espessura de 1,5 mm, fabricado pelo processo de
dobramento de tubos. O pé deve ser unido ao tubo através do
processo de soldagem MIG, e possuir em suas extremidades
sapatas regulaveis desenvolvidas para protecdo e
acabamento, fabricadas em termoplastico de engenharia pelo

16 | 4.934 | Und.
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processo de inje¢do. A longarina deve contar com uma travessa
desenvolvida em tubo industrial de constru¢do mecéanica na
configuracao retangular de aco carbono ABNT 1008/1020 com
as dimensbdes de 60 x 40 mm e espessura de 1,2 mm. Cada
extremidade deve possuir uma luva conificada de 29 x 58 mm
e ter espessura de 1,9 mm, propiciando a unido dos pés. A
travessa deve dispor de dois suportes para cada assento
produzidos em chapas de a¢o carbono ABNT 1008/1020,
nervurados pelo processo de estampagem, com espessura de
4,75 mm, que devem ser unidos pelo processo de soldagem
MIG. Para montagem de cada assento devem ser utilizados
dois calcos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia. Todas as partes metélicas da base devem receber
uma protecdo de preparacao de superficie metélica em
nanotecnologia com pintura eletrostatica epdxi na cor cromada.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Concha: os dois assentos devem ser em forma de concha que
deve ser unificada, desenvolvida com uma configuragédo
geométrica desenhada com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, que devem modelar de forma agradavel e
anatdémica os diversos bi6tipos de usuério. Deve ser constituida
por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possuir porcas garra inseridas nos pontos de
montagem da madeira com a estrutura, fabricadas em ago
carbono e serem revestidas pelo processo de eletrodeposi¢ao
a zinco. Na concha devem ser fixadas duas almofadas de
espuma ergondmica e flexivel, uma para o assento e outra para
0 encosto, a base de poliuretano, que deve ser fabricada
através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato pelo
processo de laminacdo. A almofada do encosto deve possuir
densidade controlada de 33 kg/m3 podendo ocorrer variacdes
na ordem de +/- 10 %, e espessura média de 40 mm, ja o
assento possui densidade de 38 kg/m3 podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 50 mm.
Esse conjunto deve ser revestido em tecido poliéster em cor a
ser definida com cantos arredondados. Apoio de bragos: Deve
ser fixado a estrutura e ser fabricado pelo processo de injecdo
em termoplastico de engenharia e possuir dimensfes
aproximadas de 252 mm de comprimento, 50 mm de largura e
4.5 mm de espessura.

Apresentar a seguinte documentacéo:

e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinacéo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

¢ Relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 —
Materiais téxteis —Determinacdo da gramatura de superficies
téxteis com resultado de no minimo 350 g/mz.
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e Relatorio de ensaio da NBR 9925:2009, NBR 9925:2009 -
Tecido plano— Determinacdo do esgargcamento em uma
costura-padrao.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

¢ Relatorio de ensaio de acordo com NBR 8515:2010 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacgdo da resisténcia a tracao;

¢ Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a
Compresséo.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinagdo da Resisténcia a
compressao;

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagdo da Forca de
Incidentacao.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacdo de Fadiga Dinamica.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2015 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacdo das caracteristicas de
gueima, com resultado de queima zero.

e Relatorio de Isencdo de CFC das espumas Certificado de
Conformidade do fabricante evidenciando Sistema de Gestéo
de Qualidade de acordo com NBR 1SO 9001/2015

o Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com NBR SO
14001/2015.

e Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais emitido pelo
Ibama.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartorio.

CADEIRA ESPALDAR ALTO COM APOIO DE CABECA

¢ A cadeira deve possuir rodizios que devem ser constituidos de
duas roldanas circulares, na dimensao de 55 mm de diametro,
fabricadas em sua regido central em termoplastico denominado
de poliamida e em sua banda de rodagem em poliuretano,
destinando — se a pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser
confeccionado de forma semicircular, fabricado em material

17 | 5.193 | Und.
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termoplastico denominado de poliamida. As roldanas devem
ser fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago
carbono 1005/1010 com 6 mm de diametro, o qual deve ser
lubrificado a fim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo
deve receber ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso,
fabricado em aco carbono 1008/1010 com 11 mm de diametro,
responsavel por fazer a ligagdo do rodizio com a base. Esse
eixo deve ser montado através de um anel elastico sob presséo
no corpo do rodizio, e receber lubrificacdo para reducao do
atrito durante os deslocamentos rotativos.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Base: apresentar diametro de 690 mm e ser constituida com
cinco pas de apoio em formato piramidal e com acabamento
texturizado. Deve ser fabricada pelo processo de injecdo de
termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de
vidro, possuindo na extremidade de cada pa o alojamento para
0 encaixe dos rodizios.

e Coluna a Gés: Deve ser constituida de um corpo cilindrico
denominado céamara, fabricado com tubo de construcéo
mecanica de precisdo de aco carbono 1008/1020 na medida
externa de 50 mm e ser conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita
fixacdo na base. A coluna deve possuir curso de 115 mm. O
conjunto camara deve receber protecdo contra corrosédo
através de um revestimento de pintura eletrostatica epéxi preto,
e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposi¢éo de cromo.

e Mecanismo: Deve ser fabricado em a¢o 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de
espessura. O mecanismo deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metalica e ter revestimento
eletroestéatico epdxi em po, que garanta protecdo e maior vida
Gtil ao produto. Deve possuir trés alavancas sendo que duas
delas funcionam por meio de giro, uma localizada no lado
direito, que comanda o acionamento da coluna a gas, para
regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado
esquerdo, que deve travar e destravar o0 movimento de
reclinagdo do encosto. A terceira alavanca deve localizar-se
também no lado direito, porém localizada um pouco mais a
frente, que deve liberar e travar o mecanismo de reclinagdo do
assento. O mecanismo deve possuir 0s seguintes recursos:

» Movimento sincronizado de reclinagédo do encosto/assento
com cinco posicbes de travamento, e ter relacdo de
inclinagdo de 2:1.

> Sistema de anti-impacto em todas as posicbes de
travamento do encosto, o qual ndo deve liberar o
movimento apenas com o0 acionamento da alavanca,
evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario.
Para que o sistema seja liberado, deve-se submeter o
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encosto a uma leve pressdo para trds aliado ao
acionamento da alavanca.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

> Opcao de livre flutuacdo, onde o encosto deve encontrar-
se livre para movimentacdo, mantendo 0 mesmo sempre
em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa
pressdo deve ser ajustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo.

> Slider, que deve permitir regular horizontalmente o avancgo
e recuo do assento em 50 mm, dispostos em cinco posicdes
distintas.

e Apoio de bragos: Deve possuir trés tipos de regulagem, sendo
de altura, avanco horizontal e giro sobre seu préprio eixo. A
regulagem de altura deve se dar pressionamento de um botéo
na lateral externa do apoio de braco, e o avanco horizontal e o
giro devem se dar de maneira simples, bastando que o usuario
exerca forca sobre 0 mesmo e 0 posicione na posicdo
desejada. Possuir 60 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em sete posi¢cdes definidas, 22 mm de regulagem
horizontal para cada sentido e a regulagem de giro permite 24°
de rotacdo para cada sentido. A alma do apoio de brago deve
ser fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura, ja 0s componentes e mecanismos estruturais sao
fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro,
com pecas de acabamento em copolimero de polipropileno.
Para montar o braco no assento, devem ser utilizados dois
parafusos sextavados para cada brago.

e Encosto: Deve ser constituido por uma moldura que deve ser
fabricada em ABS, pelo processo de injecdo de termoplasticos,
enquanto a estrutura do encosto deve ser fabricada em
termoplastico de engenharia reforcado com fibra de vidro.
Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550
mm de altura. A superficie de contato com o usuério deve ser
em tela 100% poliéster que deve ser fixada a moldura.

o Estrutura: A estrutura deve receber quatro buchas americanas
em seus pontos de unido com a lamina, que fara a ligacédo do
encosto com 0 assento ou com O proprio mecanismo,
dependendo da opcédo selecionada. No encosto regulavel a
lamina com catraca deve ser fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para
uma maior resisténcia. A catraca deve ser fabricada em pecas
injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Esse
mecanismo deve ser automatico, sem a utilizagcao de alavancas
ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o
encosto para cima e 0 posicionar na posicdo desejada. Para
baixa-lo basta elevar o encosto até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais baixa.
Possuir 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos
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em nove posicdes definidas. O encosto ainda deve possuir
apoio lombar regulavel que deve ser fabricado em uma mistura
de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injecdo de
termopléstico. Este apoio deve ser posicionado atrds da
superficie de contato com 0 usuario, e permitir um ajuste na
altura do apoio lombar em nove posicBes distintas que
percorrem um curso de 40 mm. A cadeira deve apresentar um
apoio de cabeca fabricado em uma mistura de poliamida com
fibora de vidro, através de um processo de injecdo de
termoplasticos e a superficie de contato com o usuario deve ser
formada pela mesma tela do encosto. O apoio de cabeca deve
possuir regulagem de angulacéo, que permita o ajuste em trés
posi¢cBes distintas, abrangendo uma faixa de 45°, e de altura,
abrangendo uma faixa de 50 mm. Deve ser fixado ao encosto
através de parafusos localizados na regido inferior.

e Assento: Deve ser em compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possuir porcas garra inseridas nos
pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e
serem revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano fabricada através
de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo
de injecdo sob pressédo. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem
de +/- 10%, e ter espessura média de 40 mm. O conjunto deve
ser revestido em poliéster. Suas dimensdes devem ser de
aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda deve possuir uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico
de engenharia.

Devera apresentar a seguinte documentacao:

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinacéo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 —
Materiais téxteis —Determinacdo da gramatura de superficies
téxteis com resultado de no minimo 350 g/mz2.

e Relatério de ensaio da NBR 9925:2009, NBR 9925:2009 -
Tecido plano — Determinagdo do esgarcamento em uma
costura-padrao.

¢ Relatorio de ensaio de acordo com NBR 8515:2010 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinagéo da resisténcia a tracao;
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¢ Relatorio de ensaio de acordo com NBR 8516:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

¢ Relatoério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacao da Resiliéncia.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a
Compresséo.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacdo da Resisténcia a
compressao;

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagdo da Forca de
Incidentacao.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacdo de Fadiga Dinamica.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2015 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacao das caracteristicas de
gueima, com resultado de queima zero.

¢ Relatorio de Isencédo de CFC das espumas

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR ISO
9001/2015

¢ Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO
14001/2015.

e Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais emitido pelo
Ibama.

o Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartorio.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17 acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacdo de autenticidade, comprovando habilitacdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emissao do respectivo laudo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacéo e pintura de
superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
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ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

o Certificado de conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para escritério — Cadeiras — Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagdo 5.

CADEIRA ESPALDAR ALTO COM ENCOSTO EM TELA

e A cadeira deve possuir rodizios. Que devem ser constituidos
de duas roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm de
didametro, fabricadas em sua regido central em termoplastico
denominado de poliamida e em sua banda de rodagem em
poliuretano, destinando — se a pisos rigidos. O corpo do rodizio
deve ser confeccionado de forma semicircular, fabricado em
material termoplastico denominado de poliamida. As roldanas
devem ser fixadas neste corpo através de um eixo horizontal
de aco carbono 1005/1010 com 6 mm de didmetro, o qual deve
ser lubrificado afim de reduzir o atrito durante o rolamento. O
corpo deve receber ainda um eixo vertical, perpendicular ao
piso, fabricado em ago carbono 1008/1010 com 11 mm de
diametro, responsavel por fazer a ligacao do rodizio com a
base. Esse eixo deve ser montado através de um anel elastico
sob presséo no corpo do rodizio, e receber lubrificagdo para
reducédo do atrito durante os deslocamentos rotativos.

e Base: apresentar diametro de 690 mm e ser constituida com
cinco pas de apoio em formato piramidal e com acabamento
texturizado. Deve ser fabricada pelo processo de injecdo de

18 | 4543 | Und. termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de

vidro, possuindo na extremidade de cada pa o alojamento para

0 encaixe dos rodizios.

e Coluna a Gés: Deve ser constituida de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de construcédo
mecanica de precisdo de aco carbono 1008/1020 na medida
externa de 50 mm e ser conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita
fixacdo na base. A coluna deve possuir curso de 115 mm. O
conjunto camara deve receber protecdo contra corrosao
através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto,
e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposi¢ao de cromo.

e Mecanismo: Deve ser fabricado em aco 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de
espessura. O mecanismo deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metalica e ter revestimento
eletroestético epoxi em pd, que garanta protecdo e maior vida
atil ao produto. Deve possuir trés alavancas sendo que duas
delas funcionam por meio de giro, uma localizada no lado
direito, que comanda o acionamento da coluna a gas, para
regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado
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esquerdo, que deve travar e destravar o movimento de
reclinacdo do encosto. A terceira alavanca deve localizar-se
também no lado direito, porém localizada um pouco mais a
frente, que deve liberar e travar o mecanismo de reclinagéo do
assento. O mecanismo deve possuir 0s seguintes recursos:

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

» Movimento sincronizado de reclinagéo do encosto/assento
com cinco posi¢cdes de travamento, e ter relacdo de
inclinacéo de 2:1.

> Sistema de anti-impacto em todas as posicdes de
travamento do encosto, o qual ndo deve liberar o
movimento apenas com o0 acionamento da alavanca,
evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario.
Para que o sistema seja liberado, deve-se submeter o
encosto a uma leve pressdo para trds aliado ao
acionamento da alavanca.

> Opcéo de livre flutuacéo, onde o encosto deve encontrar-
se livre para movimentacdo, mantendo 0 mesmo sempre
em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa
pressdo deve ser ajustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo.

> Slider, que deve permitir regular horizontalmente o avanco
e recuo do assento em 50 mm, dispostos em cinco posicoes
distintas.

¢ Apoio de bracos: Deve possuir trés tipos de regulagem, sendo
de altura, avanco horizontal e giro sobre seu préprio eixo. A
regulagem de altura deve se dar pressionamento de um botéo
na lateral externa do apoio de braco, e o avanco horizontal e o
giro devem se dar de maneira simples, bastando que o usuario
exerca forca sobre 0 mesmo e 0 posicione na posi¢ao
desejada. Possuir 60 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em sete posi¢cbes definidas, 22 mm de regulagem
horizontal para cada sentido e a regulagem de giro permite 24°
de rotacéo para cada sentido. A alma do apoio de brago deve
ser fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura, ja 0s componentes e mecanismos estruturais sao
fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro,
com pecas de acabamento em copolimero de polipropileno.
Para montar o braco no assento, devem ser utilizados dois
parafusos sextavados para cada braco.

e Encosto: Deve ser constituido por uma moldura que deve ser
fabricada em ABS, pelo processo de injecao de termoplasticos,
enquanto a estrutura do encosto deve ser fabricada em
termoplastico de engenharia reforcado com fibra de vidro.
Possuir dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550
mm de altura. A superficie de contato com o usuério deve ser
em tela 100% poliéster que deve ser fixada a moldura.
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o Estrutura: A estrutura deve receber quatro buchas americanas
em seus pontos de unido com a lamina, que fara a ligagédo do
encosto com 0 assento ou com O proprio mecanismo,
dependendo da opcédo selecionada. No encosto regulavel a
lamina com catraca deve ser fabricada em chapa de aco
1008/1020 com 6,35 mm de espessura com vinco central para
uma maior resisténcia. A catraca deve ser fabricada em pecas
injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Esse
mecanismo deve ser automatico, sem a utilizagéo de alavancas
ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o
encosto para cima e 0 posicionar na posicdo desejada. Para
baixa-lo basta elevar o encosto até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais baixa.
Possuir 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos
em nove posicdes definidas. O encosto ainda deve possuir
apoio lombar regulavel que deve ser fabricado em uma mistura
de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Este apoio deve ser posicionado atrds da
superficie de contato com 0 usuario, e permitir um ajuste na
altura do apoio lombar em nove posicbes distintas que
percorrem um curso de 40 mm. A cadeira deve apresentar um
apoio de cabeca fabricado em uma mistura de poliamida com
fibora de vidro, através de um processo de injecdo de
termoplasticos e a superficie de contato com o usuario deve ser
formada pela mesma tela do encosto. O apoio de cabeca deve
possuir regulagem de angulacéo, que permita o ajuste em trés
posicdes distintas, abrangendo uma faixa de 45°, e de altura,
abrangendo uma faixa de 50 mm. Deve ser fixado ao encosto
através de parafusos localizados na regiédo inferior.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

o Assento: Deve ser em compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possuir porcas garra inseridas nos
pontos de montagem da madeira, fabricadas em aco carbono e
serem revestidas pelo processo de eletrodeposicao a zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano fabricada através
de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo
de injecdo sob presséo. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 55 kg/m?3, podendo ocorrer variacdes na ordem
de +/- 10%, e ter espessura média de 40 mm. O conjunto deve
ser revestido em poliéster. Suas dimensdes devem ser de
aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda deve possuir uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de inje¢do em termoplastico
de engenharia.

Deverd apresentar a seguinte documentacao:
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e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinagéo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

¢ Relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 —
Materiais téxteis —Determinacdo da gramatura de superficies
téxteis com resultado de no minimo 350 g/mz.

e Relatorio de ensaio da NBR 9925:2009, NBR 9925:2009 -
Tecido plano — Determinagdo do esgargamento em uma
costura-padrao.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com NBR 8515:2010 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinagéo da resisténcia a tracao;

¢ Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacao a
Compresséao.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacdo da Resisténcia a
compressao;

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagcdo da Forca de
Incidentacao.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacdo de Fadiga Dinamica.

¢ Relatorio de ensaio de acordo com a NBR 9178/2015 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacdo das caracteristicas de
gueima, com resultado de queima zero.

¢ Relatorio de Isencédo de CFC das espumas

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR ISO
9001/2015

e Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO
14001/2015.

e Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais emitido pelo
Ibama.
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o Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17 acompanhado por coépia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacgao de autenticidade, comprovando habilitacdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emissao do respectivo laudo.

e Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacgéo e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

o Certificado de conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para escritério — Cadeiras — Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagéo 5.

CADEIRA FIXA QUATRO PES

e Base: A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de aco
1010/1020, de seccao redonda com g 19,05 mm e 1,5 mm de
espessura de parede dobrados e soldados pelo processo de
soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés a estrutura deve receber ponteiras plasticas injetadas em
termoplastico de engenharia. Toda a estrutura deve receber
uma protecdo de preparacao de superficie metalica em
nanotecnologia e ter revestimento eletroestatico epdéxi em po,
gue garanta protecao e maior vida Gtil ao produto.

e Assento: deve ser produzido em termoplastico de engenharia

fabricado pelo processo de injecdo e moldado anatomicamente
19 [10.393| Und. com acabamento texturizado. Possuir dimensdes aproximadas
de 400 mm (largura) x 420 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. Possuir aberturas
longitudinais em sua superficie, que facilitam a transferéncia
térmica. Deve ser fixado a estrutura por meio de encaixe em
sua parte frontal e por dois parafusos para plastico 5 x 20 mm
em sua parte traseira. A altura do assento ao chéo deve ser de
460mm.

e Encosto: Deve ser fabricado em termoplastico de engenharia
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 398 mm (largura) x 250 mm
(altura) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Deve ser unido a estrutura por dupla cavidade
na parte posterior do encosto, que deve se encaixar na
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estrutura metdlica. O travamento do encosto deve se dar por
dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharia
na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. Possuir ainda aberturas longitudinais em sua
superficie, que facilita a transferéncia térmica.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

Deverd apresentar a seguinte documentacao:

o Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu
processo de preparacdo e pintura de superficies metalicas
certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095,
ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D
3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794,
NBR 1SO 4628-3. Apresentar juntamente com o Certificado o
relatorio de ensaio.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR ISO
9001/2015.

e Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdao Ambiental de acordo com NBR ISO
14001/2015.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

¢ Laudo de Ergonomia de acordo com a NR 17 com imagem e
medidas emitido por Médico do Trabalho, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CRM) que
comprove habilitacdo e especializacdo em Medicina do
Trabalho.

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO ESTOFADO

e A cadeira deve possuir rodizios que devem ser constituidos de
duas roldanas circulares na dimensao de 55 mm de diametro,
com corpo fabricado em termoplastico denominado de
poliamida e banda de rodagem em PU, dedicados assim para
serem utilizadas em pisos rigidos. As roldanas devem ser
fixadas ao corpo através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que deve ser submetido

20 | 7.793 | Und. a um processo de lubrificacdo através de graxa especifica para

reducéo de atrito na operacgéo de rolamento sob o piso. O corpo

do rodizio deve ser constituido por um eixo vertical de aco
carbono ABNT 1008/10, protegido contra corrosdo pelo

processo de eletrodeposicdo a zinco, na dimenséo de 11 mm,

0 qual deve ser encaixado na base através de um anel elastico

sob pressao.

e Base: configuragdo em forma de pentagono, obtendo um
didmetro na ordem de 680 mm e constituida com cinco pas de
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apoio, fabricada em chapa de acgo carbono 1008/1020 na
espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de
estampagem formando um perfil de seccédo 26 x 26,5 mm e
unidas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser
conformadas mecanicamente formando o encaixe para 0 pino
do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais.
Possuir um anel central fabricado em tubo de precisdo de
construcao mecanica de aco carbono 1008/1020, onde as pas
devem ser fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A
base deve receber uma protecéo de preparacado de superficie
metalica em nanotecnologia e ter revestimento eletroestético
epoxi em po, que garanta protecao e maior vida Util ao produto.
O conjunto deve ser coberto por uma blindagem central
montado pelo processo manual por cliqgues de fixagdo, com a
funcdo de protecao e acabamento da base, além de possuir
também uma blindagem telescépica para a coluna a gas. As
blindagens devem ser fabricadas pelo processo de injecdo em
material  termoplastico  denominado  copolimero  de
polipropileno.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Coluna a Gas: deve ser constituido de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de construcédo
mecanica de precisdo de aco carbono ABNT 1008 / 1020 na
medida externa de 50 mm e ser conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita
fixacdo na base. A coluna deve possuir curso de 115 mm. O
conjunto camara deve receber protecdo contra corrosao
através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto
e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposi¢éo de cromo.

e Mecanismo: Deve ser fabricado em a¢o 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de
espessura. O mecanismo deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metalica e ter revestimento
eletroestatico epéxi em po, que garanta protecao e maior vida
atil ao produto. Deve possuir trés alavancas sendo que duas
delas funcionam por meio de giro, uma localizada no lado
direito, que comanda o acionamento da coluna a gas, para
regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado
esquerdo, que deve travar e destravar o0 movimento de
reclinacdo do encosto. A terceira alavanca deve localizar-se
também no lado direito, porém localizada um pouco mais a
frente, que deve liberar e travar o mecanismo de reclinagéo do
assento. O mecanismo deve possuir 0s seguintes recursos:

» Movimento sincronizado de reclinagéo do encosto/assento
com cinco posi¢cdes de travamento, e ter relacdo de
inclinacéo de 2:1.

> Sistema de anti-impacto em todas as posicdes de
travamento do encosto, o qual ndo deve liberar o
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movimento apenas com 0 acionamento da alavanca,
evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario.
Para que o sistema seja liberado, deve-se submeter o
encosto a uma leve pressdo para trds aliado ao
acionamento da alavanca.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

> Opcao de livre flutuacdo, onde o encosto deve encontrar-
se livre para movimentacdo, mantendo 0 mesmo sempre
em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa
pressdo deve ser ajustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo.

> Slider, que deve permitir regular horizontalmente o avanco
e recuo do assento em 50 mm, dispostos em cinco posicoes
distintas.

e Assento: Conjunto deve ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possuir
porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de
montagem da madeira, fabricadas em aco carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do

assento deve ser fixada uma almofada de espuma ergondmica

e flexivel a base de poliuretano, fabricada através de sistemas

guimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecéo

sob pressédo. Esta almofada deve possuir densidade controlada

de 60 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%,

e espessura média de 45 mm. O conjunto deve ser revestido

com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas

dimensdes devem ser de aproximadamente 482 mm de largura

e 457 mm de profundidade apresentando em suas

extremidades cantos arredondados.

¢ Apoio de bracos: Possuir regulagem de altura, que deve se dar
pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio de
braco. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em oito posi¢des definidas. A alma do apoio de braco
deve ser fabricada em chapa de a¢o 1008/1020 com 6,35 mm
de espessura, ja o0 restante dos componentes deve ser
fabricado em termoplastico de engenharia para montar o braco
no assento, devem ser utilizados dois parafusos sextavados
para cada braco.

e Encosto: Deve possuir estrutura injetada em termoplastico de
engenharia reforcada com fibra de vidro com espessura média
de 5 mm. Na localizacdo dos furos devem ser inseridas quatro
porcas de fixagdo com garras, fabricadas em aco carbono e
revestidas contra corrosédo a base de eletrodeposicdo a zinco.
Na estrutura do Encosto deve ser fixada uma almofada de
espuma flexivel & base de poliuretano, ergondmica e fabricada
atraves de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 54 Kg/m3 podendo ocorrer variagoes
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na ordem de +/- 10 %. O encosto deve receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em material termoplastico
denominado polipropileno, com a funcédo principal de protecéo
contra batidas e funcionalidades dos componentes mecénicos.
Este conjunto deve ser tapecado em poliéster onde inicialmente
sdo cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de tapegamento
por colagem e grampeamento. Possuir dimensdes
aproximadas de 485 mm de largura x 527 mm de profundidade
apresentando em suas extremidades cantos arredondados
para diminuir a presséo arterial nos membros superiores das
pessoas.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

¢ Regulagem de Altura: A regulagem de altura do encosto deve
se dar por meio de uma catraca automatica, ou seja, ser
regulado sem a utilizagcdo de alavancas ou qualquer tipo de
manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e
posicionar na posicdo desejada. Para baixa-lo basta elevar o
encosto até a altura maxima que o mecanismo deve se
desarmar e o liberar até a posigdo mais baixa. Possui curso de
65 mm dispostos em nove posicdes definidas.

Devera apresentar a seguinte documentacao:

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinagéo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 —
Materiais téxteis —Determinacdo da gramatura de superficies
téxteis com resultado de no minimo 350 g/m2.

e Relatério de ensaio da NBR 9925:2009, NBR 9925:2009 -
Tecido plano — Determinacdo do esgar¢camento em uma
costura-padrao.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com NBR 8515:2010 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacgéo da resisténcia a tracao;

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com NBR 8516:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

¢ Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacéo da Resiliéncia.

e Relatorio de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a
Compresséo.

¢ Relatorio de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacdo da Resisténcia a
compressao;
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¢ Relatoério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagdo da Forca de
Incidentacao.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacdo de Fadiga Dinamica.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2015 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacao das caracteristicas de
gueima, com resultado de queima zero.

¢ Relatério de Isencéo de CFC das espumas

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR ISO
9001/2015

e Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO
14001/2015.

e Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais emitido pelo
Ibama.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17 acompanhado por copia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacdo de autenticidade, comprovando habilitagdo e
especializagdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

o Certificado de conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Mdveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagcéo 5.

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO ESTOFADO

¢ A cadeira deve possuir rodizios que devem ser constituidos de
21 | 7.793 | Und. duas roldanas circulares na dimenséo de 55 mm de diametro,
com corpo fabricado em termoplastico denominado de
poliamida e banda de rodagem em PU, dedicados assim para
serem utilizadas em pisos rigidos. As roldanas devem ser
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fixadas ao corpo através de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que deve ser submetido
a um processo de lubrificacdo através de graxa especifica para
reducdo de atrito na operacgéo de rolamento sob o piso. O corpo
do rodizio deve ser constituido por um eixo vertical de aco
carbono ABNT 1008/10, protegido contra corrosdo pelo
processo de eletrodeposigcéo a zinco, na dimensdo de 11 mm,
0 gqual deve ser encaixado na base através de um anel elastico
sob presséao.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

e Base: configuracdo em forma de pentagono, obtendo um
didmetro na ordem de 680 mm e constituida com cinco pas de
apoio, fabricada em chapa de a¢o carbono 1008/1020 na
espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de
estampagem formando um perfil de sec¢édo 26 x 26,5 mm e
unidas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser
conformadas mecanicamente formando o encaixe para 0 pino
do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais.
Possuir um anel central fabricado em tubo de precisdo de
construcdo mecéanica de aco carbono 1008/1020, onde as péas
devem ser fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A
base deve receber uma protecéo de preparacdo de superficie
metdlica em nanotecnologia e ter revestimento eletroestatico
epoxi em po, que garanta protecao e maior vida Util ao produto.
O conjunto deve ser coberto por uma blindagem central
montado pelo processo manual por cliqgues de fixagdo, com a
funcdo de protecdo e acabamento da base, além de possuir
também uma blindagem telescoOpica para a coluna a gas. As
blindagens devem ser fabricadas pelo processo de injecdo em
material  termoplastico  denominado  copolimero  de
polipropileno.

e Coluna a Géas: deve ser constituido de um corpo cilindrico
denominado camara, fabricado com tubo de construcédo
mecanica de precisdo de aco carbono ABNT 1008 / 1020 na
medida externa de 50 mm e ser conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita
fixacdo na base. A coluna deve possuir curso de 115 mm. O
conjunto camara deve receber protecdo contra corrosdo
através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto
e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposi¢éo de cromo.

¢ Mecanismo: Deve ser fabricado em ac¢o 1010/1020 com corpo
predominantemente desenvolvido em chapas de 3 mm de
espessura. O mecanismo deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e ter revestimento
eletroestatico epoxi em pod, que garanta prote¢do e maior vida
atil ao produto. Deve possuir trés alavancas sendo que duas
delas funcionam por meio de giro, uma localizada no lado
direito, que comanda o acionamento da coluna a gas, para
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regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado
esquerdo, que deve travar e destravar o movimento de
reclinacdo do encosto. A terceira alavanca deve localizar-se
também no lado direito, porém localizada um pouco mais a
frente, que deve liberar e travar o mecanismo de reclinacéo do
assento. O mecanismo deve possuir 0s seguintes recursos:

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

> Movimento sincronizado de reclinagédo do encosto/assento
com cinco posicbes de travamento, e ter relacdo de
inclinagdo de 2:1.

> Sistema de anti-impacto em todas as posicdes de
travamento do encosto, o qual ndo deve liberar o
movimento apenas com o0 acionamento da alavanca,
evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario.
Para que o sistema seja liberado, deve-se submeter o
encosto a uma leve pressdo para trds aliado ao
acionamento da alavanca.

> Opcao de livre flutuacdo, onde o encosto deve encontrar-
se livre para movimentagdo, mantendo o mesmo sempre
em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa
pressdo deve ser ajustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo.

» Slider, que deve permitir regular horizontalmente o avango
e recuo do assento em 50 mm, dispostos em cinco posi¢des
distintas.

e Assento: Conjunto deve ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possuir
porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de
montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do

assento deve ser fixada uma almofada de espuma ergondmica

e flexivel a base de poliuretano, fabricada através de sistemas

guimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecao

sob pressédo. Esta almofada deve possuir densidade controlada

de 60 kg/ms3, podendo ocorrer variacoes na ordem de +/- 10%,

e espessura média de 45 mm. O conjunto deve ser revestido

com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas

dimensdes devem ser de aproximadamente 482 mm de largura

e 457 mm de profundidade apresentando em suas

extremidades cantos arredondados.

¢ Apoio de bracos: Possuir regulagem de altura, que deve se dar
pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio de
brago. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em oito posicdes definidas. A alma do apoio de braco
deve ser fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm
de espessura, jA o restante dos componentes deve ser
fabricado em termoplastico de engenharia para montar o braco
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no assento, devem ser utilizados dois parafusos sextavados
para cada brago.
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e Encosto: Deve possuir estrutura injetada em termoplastico de
engenharia refor¢cada com fibra de vidro com espessura média
de 5 mm. Na localizagdo dos furos devem ser inseridas quatro
porcas de fixagdo com garras, fabricadas em aco carbono e
revestidas contra corrosdo a base de eletrodeposi¢éo a zinco.
Na estrutura do Encosto deve ser fixada uma almofada de
espuma flexivel & base de poliuretano, ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 54 Kg/m3 podendo ocorrer variacdes
na ordem de +/- 10 %. O encosto deve receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em material termoplastico
denominado polipropileno, com a funcao principal de protecéo
contra batidas e funcionalidades dos componentes mecanicos.
Este conjunto deve ser tapecado em poliéster onde inicialmente
sdo cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de tapegamento
por colagem e grampeamento. Deve possuir as seguintes
dimensdes aproximadas de 485 mm de largura x 527 mm de
profundidade apresentando em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressdo arterial nos membros
superiores das pessoas.

¢ Regulagem de Altura: A regulagem de altura do encosto deve
se dar por meio de uma catraca automatica, ou seja, deve ser
regulado sem a utilizacdo de alavancas ou qualquer tipo de
manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e
posicionar na posi¢do desejada. Para baixa-lo basta elevar o
encosto até a altura maxima que o mecanismo deve se
desarmar e o liberar até a posicdo mais baixa. O curso
disponivel deve ser de 70 mm dispostos em sete posicoes
definidas. A regulagem de altura do encosto deve se dar por
meio de uma catraca automatica, ou seja, ser regulado sem a
utiizacdo de alavancas ou qualquer tipo de manipulos,
bastando puxar e mover 0 encosto para cima e posicionar na
posicdo desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a
altura maxima que o mecanismo deve se desarmar e o liberar
até a posicdo mais baixa. Possuir curso de 65 mm dispostos
em nove posi¢des definidas.

Devera apresentar a seguinte documentacao:

e Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinacédo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.
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¢ Relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 —
Materiais téxteis —Determinacdo da gramatura de superficies
téxteis com resultado de no minimo 350 g/mz.

e Relatorio de ensaio da NBR 9925:2009, NBR 9925:2009 -
Tecido plano — Determinagdo do esgargamento em uma
costura-padrao.

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

¢ Relatorio de ensaio de acordo com NBR 8515:2010 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacgdo da resisténcia a tracao;

¢ Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a
Compresséo.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacdo da Resisténcia a
compressao;

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagcdo da Forca de
Incidentacao.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacdo de Fadiga Dinamica.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2015 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacdo das caracteristicas de
gueima, com resultado de queima zero.

¢ Relatorio de Isencédo de CFC das espumas

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR ISO
9001/2015

e Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO
14001/2015.

e Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais emitido pelo
Ibama.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17 acompanhado por copia de
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documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovagao de autenticidade, comprovando habilitacdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emissao do respectivo laudo.
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¢ Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacao e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

e Certificado de conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para escritério — Cadeiras — Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagéo 5.

CADEIRA APROXIMACAO ESPALDAR BAIXO COM
ESTOFADO SEM BRACOS

¢ Base: Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construcdo
mecanica de a¢o carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com
didmetro de 25,4 mm com parede de 2,25 mm na base e com
as mesmas medidas para o suporte do assento. Base e suporte
devem ser fabricados pelo processo mecéanico de curvamento
de tubos e devem ser unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura deve conter quatro deslizadores
fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre 0 piso
e principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio. Os deslizadores devem ser fabricados em
material  termoplastico de  engenharia  denominado
Polipropileno, pelo processo de inje¢do. A estrutura deve se
fixar ao assento por quatro parafusos sextavados flangeados
V4" x 2.4". Toda a estrutura deve receber uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia e ter
revestimento eletroestatico epoxi em pé, que garanta protecao
e maior vida util ao produto.

22 | 7.793 | Und.

e Assento: Conjunto deve ser constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possuir
porcas de fixacdo com garras inseridas nos pontos de
montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do
assento deve ser fixada uma almofada de espuma ergondmica
e flexivel a base de poliuretano, fabricada através de sistemas
quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecéo
sob pressédo. Esta almofada deve possuir densidade controlada
de 60 kg/ms3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%,
e espessura média de 45 mm. O conjunto deve ser revestido
com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensdes devem ser de aproximadamente 482 mm de largura
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e 457 mm de profundidade apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.
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e Encosto: Deve possuir estrutura injetada em termoplastico de
engenharia refor¢gada com fibra de vidro com espessura média
de 5 mm. Na localizagao dos furos devem ser inseridas quatro
porcas de fixagdo com garras, fabricadas em aco carbono e
revestidas contra corrosdo a base de eletrodeposi¢éo & zinco.
Na estrutura do Encosto deve ser fixada uma almofada de
espuma flexivel & base de poliuretano, ergonémica e fabricada
através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 54 Kg/m3 podendo ocorrer variacdes
na ordem de +/- 10 %. O encosto deve receber uma blindagem
de acabamento, fabricado em material termoplastico
denominado polipropileno, com a func¢éo principal de protecéo
contra batidas e funcionalidades dos componentes mecanicos.
Este conjunto deve ser tapecado em poliéster onde inicialmente
sdo cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo de tapegamento
por colagem e grampeamento. Deve possuir as seguintes
dimensdes aproximadas de 485 mm de largura x 527 mm de
profundidade apresentando em suas extremidades cantos
arredondados para diminuir a pressdo arterial nos membros
superiores das pessoas.

Devera apresentar a seguinte documentacao:

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961/2016 determinacéo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

¢ Relatorio de ensaio de acordo com a ABNT NBR 10591:2008 —
Materiais téxteis —Determinacdo da gramatura de superficies
téxteis com resultado de no minimo 350 g/m2.

e Relatério de ensaio da NBR 9925:2009, NBR 9925:2009 -
Tecido plano — Determinacdo do esgarcamento em uma
costura-padrao.

¢ Relatorio de ensaio de acordo com NBR 8515:2010 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacédo da resisténcia a tracao;

¢ Relatorio de ensaio de acordo com NBR 8516:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo da resisténcia ao
rasgamento.

¢ Relatoério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacéo da Resiliéncia.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a
Compressao.
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¢ Relatorio de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinagdo da Resisténcia a
compressao;
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¢ Relatorio de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagdo da Forca de
Incidentacao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacdo de Fadiga Dinamica.

¢ Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2015 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacao das caracteristicas de
gueima, com resultado de queima zero.

¢ Relatorio de Isencédo de CFC das espumas

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando
Sistema de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR ISO
9001/2015

¢ Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando
Sistema de Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO
14001/2015.

e Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras de Recursos Ambientais emitido pelo
Ibama.

e Declaracdo de garantia do fabricante de 5 (cinco) anos, com
Firma Reconhecida e Registrada em Cartdrio.

e Laudo de Ergonomia, comprovando através de imagem e
medidas que o mobiliario ofertado atende a Norma
Regulamentadora NR 17 acompanhado por copia de
documento de identidade profissional CREA e ART paga com
comprovacdo de autenticidade, comprovando habilitacdo e
especializacdo em Ergonomia ou Engenharia Seguranca do
Trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

o Certificado de Conformidade emitido por OCP, comprovando
gue o fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura de
superficies metélicas certificado pelo Modelo 5, atendendo as
normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096,
ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Apresentar juntamente com o certificado o relatério de ensaio.

Certificado de conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para escritério — Cadeiras — Requisitos e
meétodos de ensaios, pelo modelo de certificacdo 5.
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3. DO LOCAL

3.1. O fornecimento do objeto ora licitado se dar4 dentro da éarea territorial de
abrangéncia da ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DA MICRORREGIAO DO MEDIO
SAPUCAI - AMESP, conforme descricdo de Municipios, compreendendo a zona urbana, a
zona rural e os bairros mais distantes antes denominados distritos, através da emissdo da
Ordem de Fornecimento.

MUNICIPIOS CONSORCIADOS AMESP
ANDRADAS
BANDEIRA DO SUL
BORDA DA MATA
BUENO BRANDAO
CACHOEIRA DE MINAS
CAMANDUCAIA
CAMPESTRE
CAREACU
CARMO DA CACHOEIRA
CONCEICAO DOS OUROS
CONGONHAL
ESPIRITO SANTO DO DOURADO
ESTIVA
INCONFIDENTES
IPUIUNA
JACUTINGA
MONTE SIAO
OURO FINO
PARAISOPOLIS

POCO FUNDO
SANTA RITA DO SAPUCAI

SAO BENTO ABADE
SAO SEBASTIAO DA BELA VISTA
SENADOR AMARAL
SENADOR JOSE BENTO

TOCOS DO MOJI
TURVOLANDIA

4. DOS PRAZOS.

4.1. O prazo para o fornecimento do mobiliario ser4 de até 60 (sessenta) dias,
contados a partir da data do recebimento da Ordem de Fornecimento, a ser emitida pelo
Municipio.

4.2. O prazo de vigéncia do Contrato sera de até 12 (doze) meses a partir da sua
assinatura.

5. DAS CONDICOES DE EXECUGCAO DOS SERVICOS
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5.1. Face ao disposto no artigo 65, § 1°, da Lei Federal n.° 8.666/93, 0os quantitativos
poderdo sofrer acréscimos ou supressdes de até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial.
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5.2. O objeto deste Termo de Referéncia deve ser executado diretamente pela
empresa contratada, ndo podendo ser subempreitado, cedido ou sublocado, exceto aquilo
que ndo se inclua em sua especializacdo, o que dependera de prévia anuéncia da prefeitura
consorciada, sem prejuizo da responsabilidade da empresa contratada pelo 6nus e perfei¢cdo
técnica do mesmo.

6. DAS OBRIGACOES DA EMPRESA CONTRATADA.

6.1. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as
obrigacdes por ele assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificacdo exigidas.

6.2. Indicar preposto, aceito pelo ORGAO PARTICIPANTE, para representa-lo na
execugao do contrato.

6.3. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou
em parte, o objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢cfes
resultantes da execugdo ou de materiais empregados.

6.4. Ressarcir os danos causados diretamente a Administragdo ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo na execucéo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa
responsabilidade a fiscalizagdo ou o acompanhamento pelo contratante.

6.5. Pagar todas as obrigacOes fiscais, previdenciarias, comerciais e trabalhistas
decorrentes das atividades envolvidas no escopo dos servigos contratados; ndo poderéa ceder
ou transferir a terceiros, os direitos e obrigagcfes decorrentes deste contrato, sem a prévia e
expressa concordancia do contratante.

7. DAS OBRIGACOES DOS ORGAOS PARTICIPANTES.

7.1. Firmar os Contratos decorrentes da Ata de Registro de Precos diretamente com
a empresa detentora.

7.2. Efetuar os pagamentos devidos, na forma e condi¢cdes ora estipuladas.

7.3. Prestar todos os esclarecimentos necessarios para o fornecimento do objeto
desta contratacao.

7.4. Zelar pela boa qualidade do objeto recebido, receber, apurar e solucionar queixas
e reclamacdes, quando for o caso.

7.5. Indicar funcionario para fiscalizar a execugdo do Contrato.

7.6. Comunicar a empresa contratada, por escrito, a respeito da supressédo ou do
acréscimo previsto neste contrato, encaminhando o respectivo termo aditivo para ser
assinado.

8. DA QUALIFICACAO TECNICA E DAS AMOSTRAS:
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8.1. Atestado de capacidade técnica, fornecido por pessoa juridica, de direito publico
ou privado, em papel timbrado, que comprove a aptiddo para desempenho de atividade
pertinente e compativel em caracteristicas e quantidades e prazos com o objeto da licitacédo.
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8.2. Poderd ser solicitada(s) copia(s) de contrato(s), atestado(s), declaragdo(des) ou
outros documentos idéneos que comprove(m) as informacdes dos atestados apresentados,
por meio de diligéncias.

9. DOS DOCUMENTOS RELATIVOS A QUALIFICACAO ECONOMICA-FINANCEIRA.

9.1. Certidao negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuidor da sede
da licitante, dentro dos ultimos 30 (trinta) dias antecedentes a data de abertura desta licitacéo
ou segundo as disposi¢des contidas no documento acerca do prazo de validade dele.

9.2. Balanco Patrimonial e demonstracbes contabeis do Ultimo exercicio social,
apresentados na forma da lei, assinado por profissional devidamente e regularmente
habilitado (contador), registrado no Conselho Regional de Contabilidade — CRC (apresentar a
Certiddo de Habilitacdo Profissional junto com o Balang¢o), que comprovem a boa situacao
financeira da licitante, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisorios,
admitida, quando aquelas pecas de escrituracdo contabil estiverem encerradas ha mais de 03
(trés) meses da data de apresentacéo da proposta, a atualizacdo pelo INDICE GERAL DE
PRECOS — DISPONIBILIDADE INTERNA — IGP-DI, publicado pela Fundacdo Getulio Vargas
— FGV ou por outro indicador que o venha a substituir;

9.3. Documento assinado por profissional legalmente habilitado (contador)
demonstrando que a empresa apresenta “indice de Liquidez Geral (LG)”, “indice de Solvéncia
Geral (SG)” e “indice de Liquidez Corrente (LC)”, segundo os valores e férmulas de célculo
abaixo indicados: a) Serdo considerados aceitos, na forma da lei, o balanco patrimonial e

demonstra¢cBes contabeis assim apresentados:
9.3.1. SOCIEDADES

9.3.1.1. Sociedades regidas pela Lei n®6.404/76 (Sociedade Anbnima —
SIA)

e Registrados e arquivados na Junta Comercial da sede ou
domicilio da licitante;

e Publicados em Diario Oficial; e,
e Publicados em jornal de grande circulacéo; ou,

e Por fotocopia registrada ou autenticada na Junta Comercial da
sede ou domicilio da licitante.

9.3.1.2. Sociedades por cotas de responsabilidade limitada (LTDA):

e Por fotocopia do livro Diéario, inclusive com os Termos de
Abertura e de Encerramento, devidamente autenticado na Junta
Comercial da sede ou domicilio da licitante ou em outro Org&o
equivalente; ou,
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e Por fotocOpia do Balanco e das Demonstracdes Contabeis
devidamente registrados ou autenticados na Junta Comercial da
sede ou domicilio da licitante.
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9.3.1.3. Sociedade criada no exercicio em curso:

¢ Por fotocopia do Balanco de Abertura, devidamente registrado ou
autenticado na Junta comercial da sede ou domicilio da licitante.

9.3.2. A comprovacao da boa situacéo financeira da licitante sera atestada por
documento assinado por profissional legalmente habilitado demonstrando que a
empresa apresenta: “indice de Liquidez Geral (ILG)”, “indice de Solvéncia Geral
(ISG)” e “indice de Liquidez Corrente (ILC)’, segundo os valores e férmulas de
calculo abaixo indicados:

indice de Liquidez Corrente (ILC) IGUAL OU SUPERIOR A 1,00,
calculado pela formula abaixo:

ILC = Ac
~ PC
indice de Solvéncia Geral (ISG) IGUAL OU SUPERIOR A 1,00,
calculado pela formula abaixo:

AT

ISG = —————
¢ =bC1 PELP

indice de Liquidez Geral (ILG) IGUAL OU SUPERIOR a 1,00,
calculado pela férmula a seguir:

AC + ALRP

ILG = ——
¢ =pc+PELP

Onde, AC=Ativo Circulante, PC=Passivo Circulante, ARLP=Ativo
Realizavel a Longo Prazo, PELP= Passivo Exigivel a Longo Prazo e AT=Ativo
Total.

9.3.2.1. Para fins de calculo dos indices referidos anteriormente, as
licitantes deverdo utilizar duas casas ap0s a virgula, desconsiderando-se as
demais, sem arredondamento;

9.3.2.2. Asfbérmulas acima apontadas deverao estar devidamente aplicadas
em memorial de calculos juntado ao balanco, devidamente assinado pelo
contador da licitante;

9.3.2.3. Se necesséria a atualizacdo do balango e do patriménio liquido,
devera ser apresentado, juntamente com o0s documentos em apreco, O
memorial de calculo correspondente.

1.1.1.1. Comprovacdo do Capital Social ou Patriménio Liquido no minimo
de 10% do valor estimado da contratacdo, independente dos indices.
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OBS.: Apenas os Microempreendedores Individuais estdo dispensados de
apresentar o Balanco Patrimonial, pela aplicacdo do disposto no 18-A c/c 68,
ambos da Lei LC n° 123/06.
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10. DA POSSIBILIDADE DE CARONA

10.1.  Sera facultado aos 6rgaos ou entidades ndo participantes a utilizacdo desta
ata de Registro de Precos.

10.2.  Qualquer 6rgao ou entidade integrante da Administracdo Publica que n&o
participaram do procedimento licitatério, quando desejarem, poderdo fazer uso da Ata de
Registro de Precos, desde que manifeste interesse e mediante prévia autorizacdo do ORGAO.

10.3. O total das adesdes ndo podera exceder ao dobro do quantitativo do item
registrado na ata de registro de preco do érgao gerenciador.

10.4.  Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas
as condicoes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente da
ades&o, desde que nao prejudique as obrigacbes assumidas com o ORGAO.

10.5. Compete ao 6rgdo que aderiu a Ata de Registro de Precgos a pratica dos atos
relativos a cobranca do cumprimento pelo prestador das obrigacdes contratualmente
assumidas, observada a ampla defesa e o contraditério, das penalidades previstas no Edital,
em relag&o as suas proprias contratacdes, informando a ocorréncia ao ORGAO.

10.6.  Fica a cargo do representante do ORGAO, manifestar sobre as possibilidades
de carona a ata de registro de precos.

11. DOS VALORES E PAGAMENTOS.
11.1. DO VALOR.

11.1.1. O valor de referéncia para o fornecimento objeto deste Termo de
Referéncia é de R$ 350.324.020,29 (trezentos e cinquenta milhdes trezentos e
vinte e quatro mil vinte reais e vinte e nove centavos), que representa o total da
prestacéo dos servigos dos itens descritos da planilha de orgamento que integra
0 presente Termo.

11.2. DO PAGAMENTO.

11.2.1. Os pagamentos serdo efetuados em até 30 (trinta) dias, contados da data
de liberacdo da nota fiscal pelo setor de recebimento, desde que atendidas as
condi¢bes previstas neste edital e no termo de referéncia, mediante ordem
bancéria na conta corrente indicada pela empresa contratada.

11.2.2. A Nota Fiscal ou fatura deverda ser encaminhada a cada ORGAO
PARTICIPANTE em 03 (trés) vias, a qual devera ser aprovada pelo servidor
responsavel pelo acompanhamento do contrato.

11.2.3. Na eventualidade da aplicacdo de multas, estas deverédo ser liquidadas
simultaneamente com o0 pagamento da parcela vinculada ao evento cujo
descumprimento der origem a aplicacao da penalidade.
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11.2.4. A despesa referente a execucdo dos servicos serd empenhada na
dotacdo orcamentaria dos ORGAOS PARTICIPANTES.
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11.2.5. No caso de atraso de pagamento, desde que a CONTRATADA néao tenha
concorrido de alguma forma para tanto, serdo devidos pelo Orgéo Participante
encargos moratdrios a taxa nominal de 6% a.a. (seis por cento ao ano),
capitalizados diariamente em regime de juros simples.

11.2.6. O valor dos encargos sera calculado pela formula: EM =1 x N x VP, onde:
EM = Encargos moratoérios devidos; N = NUmeros de dias entre a data prevista
para o0 pagamento e a do efetivo pagamento; | = indice de compensacao financeira
= 0,00016438; e VP = Valor da prestacdo em atraso.

12. DO CRITERIO DE JULGAMENTO.
12.1.  Menor Preco Global (Por Lote)
13. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

13.1. Com fundamento nos artigos 86 e 87 da Lei Federal n® 8.666/1993, a
contratada ficara sujeita, no caso de atraso injustificado, inexecucgdo parcial ou inexecugéo
total da obrigagéo, sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal, assegurada a prévia e
ampla defesa, as seguintes penalidades:

13.1.1. Adverténcia;
13.1.2. Multa;

13.1.3. Suspensao temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de
contratar com a AMESP e municipios consorciados;

13.1.4. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo
Publica.

13.2. A adverténcia podera ser aplicada no caso de atraso superior a 05 (cinco)
dias na execucdo do cronograma de atividades ou de descumprimento de quaisquer
obrigacdes previstas no contrato, que ndo configurem hipéteses de aplicagédo de san¢des mais
graves, sem prejuizo das multas eventualmente cabiveis.

13.3. A adverténcia poderéa ainda ser aplicada na primeira ocorréncia de atraso e
na primeira ocorréncia de quaisquer dos itens relacionados no contrato.

13.4. Caso haja a inexecucao total do objeto contratado sera aplicada multa de
10% (dez por cento) sobre o valor total estimado do contrato.

13.5. Sera configurada a inexecucdo total do objeto quando houver atraso
injustificado para inicio dos servi¢os por mais de 10 dias além dos 30 dias concedidos apés a
emisséo da Ordem de Servico - OS.

13.6. Além dessas penalidades, com fundamento nos Arts. 86 e 87 da Lei n.°
8.666/1993, serdo aplicadas multas, conforme as infragbes cometidas e o grau respectivo,
indicados nas tabelas 2 e 3 a seguir:
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Tabela 2

GRAU CORRESPONDENCIA

01 R$ 150,00

02 R$ 250,00

03 R$ 350,00

04 R$ 500,00

05 R$ 2.500,00

Tabela 3
INFRACAO
ITEM DESCRICAO GRAU
o1 Suspender ou interromper, salvo motivo de forca maior ou caso 04
fortuito, os servigos contratuais; por dia.
02 Manter funcionério sem qualificacdo para a execucao dos 04
servigos; por empregado e por dia.
03 Utilizar as dependéncias da Prefeitura para fins diversos do 04
objeto do Contrato; por ocorréncia.
Permitir situacéo que crie a possibilidade de causar ou cause
04 danos fisico, lesao corporal ou consequéncias letais; por 05
ocorréncia.

05 Usar indevidamente patentes registradas; por ocorréncia. 05

Para os itens a seguir, deixar de:

Apresentar a ART dos servigos para inicio da execugao destes
06 no prazo de até 5 dias apGs a emissao da Ordem de Servico, 01
por dia de atraso.

Substituir empregado que tenha conduta inconveniente ou

07 : . o . 01
incompativel com suas atribuicdes; por empregado e por dia.
08 Cumprir determinacéo da FISCALIZACAO para controle de 01
acesso de seus funcionarios; por ocorréncia.
09 Cumprir determinacao formal ou instrugdo complementar da 02

FISCALIZACAOQ; por ocorréncia.
Indicar e manter durante a execuc¢do do contrato o engenheiro
10 responsével técnico, nas quantidades previstas neste termo de 04
referéncia; por dia.

13.7. Quando a empresa contratada deixar de cumprir prazo previamente
estabelecido para execucéo dos servi¢os previstos na proposta comercial por ele apresentada
serdo aplicadas multas conforme tabela 4.

13.8. O atraso injustificado na execugdo dos servicos sujeitard a empresa
contratada multa, conforme tabela 4 a seguir:

Tabela 4
GRAU MULTA TIPO DE ATRASO

01 2% Sobre o valor total estimado do contrato, se ultrapassar,
injustificadamente, o prazo de 30 (trinta) dias, apds a emissao ordem
de servico, para o inicio da obra.
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02 3% Por dia de atraso na entrega, até o 30°(trigésimo) dia, sobre o valor
da parcela do servigo ndo prestado.
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03 5% Sobre o valor do saldo da contratacdo, no caso de atraso na entrega
superior a 30 (trinta) dias, com a consequente rescisdo contratual.

13.9.  Suspensdo temporaria de participacdo em licitacdo e impedimentos de
contratar com o0 a Administracdo Publica, se, por culpa ou dolo, por até 02 (dois) anos, no
caso de inexecucdo do objeto, conforme previsto nos itens anteriores sobre multas, entre
outros casos.

13.10. Declaragdo de Inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracéo
Publica, prevista no inciso IV, art. 87, da Lei Federal n® 8.666/93, sera aplicada, dentre outros
casos, quando:

13.10.1. tiver sofrido condenacgéo definitiva por ter praticado, por meios dolosos,
fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

13.10.2. praticar atos ilicitos, visando frustrar os objetivos da licitagéo;

13.10.3. reproduzir, divulgar ou utilizar, em beneficio proprio ou de terceiros,
guaisquer informacdes de que seus empregados tenham tido conhecimento em
razdo da execucdo do objeto contratado, sem consentimento prévio do
contratante;

13.10.4. ocorréncia de ato capitulado como crime pela Lei Federal n.° 8.666/93,
praticado durante o procedimento licitatério, que venha ao conhecimento do
contratante ap@s o recebimento da Nota de Empenho;

13.10.5. apresentacdo, ao contratante, de qualquer documento falso ou
falsificado, no todo ou em parte, com o objetivo de participar da licitacdo ou para
comprovar, durante a execugdo do objeto, a manutencdo das condi¢cdes
apresentadas na habilitagéo;

13.10.6. inexecucao total do objeto.

13.11. As sancgbes de multa podem ser aplicadas a empresa contratada juntamente
com a de adverténcia, suspensdo temporaria do direito de participacdo em licitacdo e
impedimento de contratar com a AMESP e os municipios consorciados e declaragdo de
inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, descontando-a do
pagamento a ser efetuado.

13.12. O valor da multa podera ser descontado do pagamento a ser efetuado a
empresa contratada.

13.13. Se o valor do pagamento for insuficiente, fica a empresa contratada obrigada
a recolher a importancia devida no prazo de 15 (quinze) dias, contado da comunicacao oficial.

13.14. A abertura do procedimento administrativo para apuragdo de
descumprimento contratual e eventual aplicacéo de penalidades seré de responsabilidade de
cada municipio consorciado contratante.
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14. DA JUSTIFICATIVA.

A presente licitagdo justifica-se diante da necessidade de assegurar a manutencéo das
atividades da Administracao Publica Municipal, com o fornecimento de mobiliario para atender
as demandas dos municipios consorciados, primando pela qualidade do servigo publico.

O mobiliario é um item que proporciona grande praticidade e conforto tanto para os
servidores das unidades administrativas, quanto para os usuarios de maneira geral. Com este
intuito os municipios filiados a AMESP, irdo contribuir, assim, para a organizagéo,
funcionamento e valorizacdo dos 6rgaos publicos.

Os quantitativos estimados foram determinados a partir de um estudo técnico
preliminar que levou em consideracdo diversas informacdes obtidas junto as secretarias
municipais dos municipios consorciados e, no percentual de habitantes de cada municipio;
Teve também como base os quantitativos obtidos na cidade do Consércio, conforme estudo
abaixo.

A luz da justica social, a administracdo publica é fundamental ao desenvolvimento.
Cabe AOS MUNICIPIOS QUE COMPOEM A ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DA
MICRORREGIAO DO MEDIO SAPUCAI — AMESP, por suas secretarias investir esfor¢os na
melhoria das condi¢des de trabalho, promovendo a qualidade de vida.

Quanto as empresas Reunidas em Consoércio.

Quanto a vedacao a participacao de empresas em consorcio, na leitura do disposto no
art. 33 da Lei n°® 8.666/93, o Tribunal de Contas de Minas Gerais, por meio do Conselheiro
Hamilton Coelho nos autos do Processo n° 912078, apresentou manifestacdo no seguinte
sentido:

O emprego, pelo legislador, da locugéo “quando permitida” evidencia que se trata de
permissao excepcional e especifica, a depender do juizo de oportunidade e conveniéncia da
Administrac&o. E dizer: se a participacdo de consoércios é excepcional, algum sentido faria em
exigir justificativas para sua permisséo, mas jamais quanto a sua restricdo. Ndo bastasse a
inequivoca letra da lei, decorre do préprio senso comum que a formacéao de consoércios de
empresas s6 tem sentido para a possivel execucdo de objetos extraordinérios,
vultosos, altamente complexos ou inauditos

No mesmo sentido, o TCU entendeu que:

O art. 33 da Lei de licitagBes expressamente atribui a Administracéo a prerrogativa de
admitir a participacdo de consorcios. Esta, portanto, no dmbito de discricionariedade da
Administracdo. Isto porque, ao nosso ver, a formacéo de consorcios tanto pode se prestar a
fomentar a concorréncia (consorcio de empresas menores que, de outra forma, nao
participariam do certame), quanto a cercea-la (associacdo de empresas que, caso contrario,
concorreriam entre si) [...]J(Acordao 1.946/2006, Plenério, rel Marcos Bemquerer Costa).

Com efeito, a auséncia de consércio ndo trara prejuizos a competitividade do certame,
visto que, em regra, a formagéo de consorcios € admitida quando o objeto a ser licitado
envolve questbes de alta complexidade ou de relevante vulto, em que empresas,
isoladamente, nao teriam condi¢cdes de suprir os requisitos de habilitacdo do edital. Nestes
casos, a Administragdo, com vistas a aumentar o nimero de participantes, admite a formacéo
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de consorcio, 0 que ndo € o caso em questdo, na medida em que véarias empresas
isoladamente apresentam condi¢cdes de participar do presente certame. Tal medida visa
afastar a restricdo a competicdo, pois a reunido de empresas que, individualmente, poderiam
prestar os servicos, reduziria o nimero de licitantes.
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Quanto ao Preco Global:

O objeto foi reunido em LOTE por se tratar de uma solu¢cao composta, ou seja, ndo ha
como funcionar sem estarem integrados os diversos itens, pelas caracteristicas de solu¢cdes
desta natureza.

Dada a peculiaridade dos objetos, seu desmembramento em varios itens, geraria,
além de dificuldades na gestéo contratual, maior prego e ainda, o risco de um item ou mais
restarem fracassados, o que inviabilizaria a implementagéo da solugéo.

Se cada item do grupo for considerado e precificado separadamente, o seu valor de
fornecimento aumentara sensivelmente, elevando o seu valor estimado.

Assim, considerando-se a inviabilidade técnica e econémica para o parcelamento da
solucdo em sua amplitude da presente contratacdo, bem como consideradas as suas
respectivas peculiaridades, interdependéncia e natureza acessoéria entre 0s itens que
compdem a solucao, a contratacao pretendida devera ser realizada de forma global.

Justifica-se, portanto, a adogdo do tipo menor preco global por lote. E sabido da
prevaléncia da licitagdo por itens ou lotes de itens para cada parcela do objeto quando este
é divisivel. Todavia, consoante se retira da Sumula 247 do Tribunal de Contas da Unido esta
medida s6 se da quando nao se verifica prejuizo para o conjunto ou complexo ou implique
em perda de economia de escala. No mesmo sentido caminha a jurisprudéncia do Tribunal
de Contas de Minas Gerais que admite a ado¢cdo do menor preco global quando justificada
sua pertinéncia segundo um viés técnico.

Pouso Alegre/MG, aos 09 de outubro de 2023.

Moacir Franco
Diretor Executivo AMESP
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ANEXO 01
ESTUDO TECNICO PRELIMINAR (QUANTITATIVO POR MUNICIPIO).
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1. CONSIDERACOES INICIAIS

Para a obtencédo do consumo disponibilizado para cada municipio, considerou-se sua
populacdo, de acordo com o censo demografico 2022. Foi levado também, em consideracao,
0 quantitativo consumido pelo municipio de Pouso Alegre — MG, sede administrativa do
consorcio AMESP.

2. PLANILHAS DE CONSUMO PREVISTO POR MUNICIPIO

1.1. Item 01 — CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO ADULTO

Municipios Consorciados Qua_ntldade ik % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP Hab'tam?s. por de Habitantes por Municipio
Municipio

Andradas 40.548 10,25% 3.730
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 547
Borda da Mata 17.404 4,40% 1.601
Bueno Brandao 10.911 2,76% 1.004
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 1.093
Camanducaia 26.097 6,60% 2.401
Campestre 20.696 5,23% 1.904
Careacu 6.816 1,72% 627
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 1.062
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 1.001
Congonhal 11.083 2,80% 1.020
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 608
Estiva 11.502 2,91% 1.058
Inconfidentes 7.301 1,85% 672
Ipuiuna 9.135 2,31% 840
Jacutinga 25.525 6,45% 2.348
Monte Sido 24.089 6,09% 2.216
Ouro Fino 32.094 8,11% 2.953
Paraisépolis 20.445 5,17% 1.881
Poco Fundo 16.388 4,14% 1.508
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 3.738
Sao Bento Abade 4.713 1,19% 434
S&0 Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 588
Senador Amaral 6.206 1,57% 571
Senador José Bento 2.068 0,52% 190
Tocos do Moji 3.826 0,97% 352
Turvolandia 4.935 1,25% 454
Somatoério Total 395.669 100,00% 36.394
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1.2. Item 02 - CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO JUVENIL

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

Municipios Consorciados Sggggg;dsep%? % Sobre_ o Total Quantidad_e’F?naI
AMESP Municipio de Habitantes por Municipio

Andradas 40.548 10,25% 3.730
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 547
Borda da Mata 17.404 4,40% 1.601
Bueno Brandao 10.911 2,76% 1.004
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 1.093
Camanducaia 26.097 6,60% 2.401
Campestre 20.696 5,23% 1.904
Careacl 6.816 1,72% 627
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 1.062
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 1.001
Congonhal 11.083 2,80% 1.020
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 608
Estiva 11.502 2,91% 1.058
Inconfidentes 7.301 1,85% 672
Ipuiuna 9.135 2,31% 840
Jacutinga 25.525 6,45% 2.348
Monte Sido 24.089 6,09% 2.216
Ouro Fino 32.094 8,11% 2.953
Paraisépolis 20.445 5,17% 1.881
Poco Fundo 16.388 4,14% 1.508
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 3.738
Sao Bento Abade 4713 1,19% 434
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 588
Senador Amaral 6.206 1,57% 571
Senador José Bento 2.068 0,52% 190
Tocos do Maji 3.826 0,97% 352
Turvolandia 4.935 1,25% 454
Somatério Total 395.669 100,00% 36.394

1.3. Item 03 — CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO INFANTIL

Municipios Consorciados Sgs{;;gfeiep%? % Sobre_ o Total Quantidad_e'ﬁnal
AMESP L de Habitantes por Municipio
Municipio

Andradas 40.548 10,25% 3.331
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 488
Borda da Mata 17.404 4,40% 1.430
Bueno Brandao 10.911 2,76% 896
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 976
Camanducaia 26.097 6,60% 2.144
Campestre 20.696 5,23% 1.700
Careacu 6.816 1,72% 560
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Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 948
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 894
Congonhal 11.083 2,80% 910
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 543
Estiva 11.502 2,91% 945
Inconfidentes 7.301 1,85% 600
Ipuiuna 9.135 2,31% 750
Jacutinga 25.525 6,45% 2.097
Monte Siao 24.089 6,09% 1.979
Ouro Fino 32.094 8,11% 2.636
Paraisépolis 20.445 5,17% 1.679
Poco Fundo 16.388 4,14% 1.346
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 3.338
Sao Bento Abade 4713 1,19% 387
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 525
Senador Amaral 6.206 1,57% 510
Senador José Bento 2.068 0,52% 170
Tocos do Moji 3.826 0,97% 314
Turvolandia 4,935 1,25% 405
Somatadrio Total 395.669 100,00% 32.494

1.4. Item 04 — CONJUNTO INFANTIL RECREATIVO

Municipios Consorciados Quan EEEEEE % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP Habltantgg por de Habitantes por Municipio
Municipio
Andradas 40.548 10,25% 546
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 80
Borda da Mata 17.404 4,40% 234
Bueno Brandao 10.911 2,76% 147
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 160
Camanducaia 26.097 6,60% 352
Campestre 20.696 5,23% 279
Careacu 6.816 1,72% 92
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 156
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 147
Congonhal 11.083 2,80% 149
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 89
Estiva 11.502 2,91% 155
Inconfidentes 7.301 1,85% 98
Ipuiuna 9.135 2,31% 123
Jacutinga 25.525 6,45% 344
Monte Sido 24.089 6,09% 324
Ouro Fino 32.094 8,11% 432
Paraisépolis 20.445 5,17% 275
Poco Fundo 16.388 4,14% 221
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 547
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Sao Bento Abade 4,713 1,19% 63

S&ao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 86

Senador Amaral 6.206 1,57% 84

Senador José Bento 2.068 0,52% 28

Tocos do Maji 3.826 0,97% 52
Turvolandia 4,935 1,25% 66
Somatoério Total 395.669 100,00% 5.323

1.5. Item 05 — MESA ESCOLAR PARA CADEIRANTE

Municipios Consorciados S;ggg;iep%? % Sobre_ o Total Quantidad_e,F?naI
AMESP Municipio de Habitantes por Municipio

Andradas 40.548 10,25% 80
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 12
Borda da Mata 17.404 4,40% 34
Bueno Brandao 10.911 2,76% 22
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 23
Camanducaia 26.097 6,60% 51
Campestre 20.696 5,23% 41
Careacl 6.816 1,72% 13
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 23
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 21
Congonhal 11.083 2,80% 22
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 13
Estiva 11.502 2,91% 23
Inconfidentes 7.301 1,85% 14
Ipuiuna 9.135 2,31% 18
Jacutinga 25.525 6,45% 50
Monte Sido 24.089 6,09% 47
Ouro Fino 32.094 8,11% 63
Paraisépolis 20.445 517% 40
Poco Fundo 16.388 4,14% 32
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 80
Sao Bento Abade 4.713 1,19% 9
S&do0 Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 13
Senador Amaral 6.206 1,57% 12
Senador José Bento 2.068 0,52% 4
Tocos do Maji 3.826 0,97% 8
Turvolandia 4.935 1,25% 10
Somatério Total 395.669 100,00% 773

1.6. Item 06 — CONJUNTO PROFESSOR

Municipios Consorciados
AMESP

Quantidade de
Habitantes por
Municipio

% Sobre o Total
de Habitantes

Quantidade Final
por Municipio

Andradas

40.548

10,25%

240
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Bandeira do Sul 5.943 1,50% 35
Borda da Mata 17.404 4,40% 103
Bueno Brand&o 10.911 2,76% 65
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 70
Camanducaia 26.097 6,60% 154
Campestre 20.696 5,23% 122
Careacl 6.816 1,72% 40
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 68
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 64
Congonhal 11.083 2,80% 66
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 39
Estiva 11.502 2,91% 68
Inconfidentes 7.301 1,85% 43
Ipuiuna 9.135 2,31% 54
Jacutinga 25.525 6,45% 151
Monte Sido 24.089 6,09% 142
Ouro Fino 32.094 8,11% 190
Paraisépolis 20.445 5,17% 121
Poco Fundo 16.388 4,14% 97
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 240
Sao Bento Abade 4713 1,19% 28
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 38
Senador Amaral 6.206 1,57% 37
Senador José Bento 2.068 0,52% 12
Tocos do Maji 3.826 0,97% 23
Turvolandia 4.935 1,25% 29
Somatério Total 395.669 100,00% 2.333

1.7. Item 07 — CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO COM PRANCHETA FRONTAL

Municipios Consorciados S;Sir':gg%dsep%? % Sobre_ o Total Quantidad_e,F?naI
AMESP Municipio de Habitantes por Municipio

Andradas 40.548 10,25% 1.998
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 293
Borda da Mata 17.404 4,40% 858
Bueno Brand&o 10.911 2,76% 538
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 586
Camanducaia 26.097 6,60% 1.286
Campestre 20.696 5,23% 1.020
Careacu 6.816 1,72% 336
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 569
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 536
Congonhal 11.083 2,80% 546
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 326
Estiva 11.502 2,91% 567
Inconfidentes 7.301 1,85% 360
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Ipuiuna 9.135 2,31% 450
Jacutinga 25.525 6,45% 1.258
Monte Sido 24.089 6,09% 1.187
Ouro Fino 32.094 8,11% 1.582
Paraisépolis 20.445 517% 1.008
Poco Fundo 16.388 4,14% 808
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 2.003
Sao Bento Abade 4,713 1,19% 232
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 315
Senador Amaral 6.206 1,57% 306
Senador José Bento 2.068 0,52% 102
Tocos do Moji 3.826 0,97% 189
Turvolandia 4,935 1,25% 243
Somatoério Total 395.669 100,00% 19.493

1.8. Item 08 — CADEIRA UNIVERSITARIA ADULTO PRANCHETA LATERAL

Municipios Consorciados |C_|)ua_nt|dade de % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP a'\l:/)lltar_lt(,as_ por de Habitantes por Municipio
unicipio

Andradas 40.548 10,25% 2.664
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 391
Borda da Mata 17.404 4,40% 1.144
Bueno Brandao 10.911 2,76% 717
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 781
Camanducaia 26.097 6,60% 1.715
Campestre 20.696 5,23% 1.360
Careacl 6.816 1,72% 448
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 759
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 715
Congonhal 11.083 2,80% 728
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 434
Estiva 11.502 2,91% 756
Inconfidentes 7.301 1,85% 480
Ipuiuna 9.135 2,31% 600
Jacutinga 25.525 6,45% 1.677
Monte Sido 24.089 6,09% 1.583
Ouro Fino 32.094 8,11% 2.109
Paraisépolis 20.445 517% 1.343
Poco Fundo 16.388 4,14% 1.077
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 2.670
Sao Bento Abade 4.713 1,19% 310
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 420
Senador Amaral 6.206 1,57% 408
Senador José Bento 2.068 0,52% 136
Tocos do Maji 3.826 0,97% 251
Turvolandia 4.935 1,25% 324
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Somatoério Total
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395.669

100,00%

25.991

1.9. Item 09 — CONJUNTO EDUCACIONAL INFANTIL

Municipios Consorciados

Quantidade de
Habitantes por

% Sobre o Total

Quantidade Final

AMESP Municipio de Habitantes por Municipio
Andradas 40.548 10,25% 400
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 59
Borda da Mata 17.404 4,40% 172
Bueno Brandao 10.911 2,76% 108
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 117
Camanducaia 26.097 6,60% 257
Campestre 20.696 5,23% 204
Careacl 6.816 1,72% 67
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 114
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 107
Congonhal 11.083 2,80% 109
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 65
Estiva 11.502 2,91% 113
Inconfidentes 7.301 1,85% 72
Ipuiuna 9.135 2,31% 90
Jacutinga 25.525 6,45% 252
Monte Sido 24.089 6,09% 237
Ouro Fino 32.094 8,11% 316
Paraisépolis 20.445 517% 202
Poco Fundo 16.388 4,14% 162
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 401
Sao Bento Abade 4713 1,19% 46
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 63
Senador Amaral 6.206 1,57% 61
Senador José Bento 2.068 0,52% 20
Tocos do Maji 3.826 0,97% 38
Turvolandia 4.935 1,25% 49
Somatério Total 395.669 100,00% 3.894

1.10. ltem 10 — CONJUNTO REFEITORIO ADULTO 8 LUGARES

Municipios Consorciados

Quantidade de
Habitantes por

% Sobre o Total

Quantidade Final

AMESP Municipio de Habitantes por Municipio
Andradas 40.548 10,25% 266
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 39
Borda da Mata 17.404 4,40% 114
Bueno Brandao 10.911 2,76% 72
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 78
Camanducaia 26.097 6,60% 171
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Campestre 20.696 5,23% 136
Careacl 6.816 1,72% 45
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 76
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 71
Congonhal 11.083 2,80% 73
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 43
Estiva 11.502 2,91% 76
Inconfidentes 7.301 1,85% 48
Ipuiuna 9.135 2,31% 60
Jacutinga 25.525 6,45% 168
Monte Sido 24.089 6,09% 158
Ouro Fino 32.094 8,11% 211
Parais6polis 20.445 5,17% 134
Poco Fundo 16.388 4,14% 108
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 267
Sao Bento Abade 4713 1,19% 31
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 42
Senador Amaral 6.206 1,57% 41
Senador José Bento 2.068 0,52% 14
Tocos do Moji 3.826 0,97% 25
Turvolandia 4,935 1,25% 32
Somatadrio Total 395.669 100,00% 2.592

1.11. ltem 11 — CONJUNTO REFEITORIO JUVENIL 8 LUGARES

Municipios Consorciados Suap el gl % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP a'\tzlltantgg por de Habitantes por Municipio
unicipio
Andradas 40.548 10,25% 266
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 39
Borda da Mata 17.404 4,40% 114
Bueno Brandao 10.911 2,76% 72
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 78
Camanducaia 26.097 6,60% 171
Campestre 20.696 5,23% 136
Careacu 6.816 1,72% 45
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 76
Conceicao dos Ouros 10.880 2,75% 71
Congonhal 11.083 2,80% 73
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 43
Estiva 11.502 2,91% 76
Inconfidentes 7.301 1,85% 48
Ipuiuna 9.135 2,31% 60
Jacutinga 25.525 6,45% 168
Monte Sido 24.089 6,09% 158
Ouro Fino 32.094 8,11% 211
Paraisépolis 20.445 517% 134
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Poco Fundo 16.388 4,14% 108
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 267
Sao Bento Abade 4,713 1,19% 31
Sao0 Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 42
Senador Amaral 6.206 1,57% 41
Senador José Bento 2.068 0,52% 14
Tocos do Maji 3.826 0,97% 25
Turvolandia 4,935 1,25% 32
Somatoério Total 395.669 100,00% 2.592

1.12. Item 12 — CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL 8 LUGARES

Municipios Consorciados (nga_ntldade de % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP a'\t;lltantgg por de Habitantes por Municipio
unicipio

Andradas 40.548 10,25% 266
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 39
Borda da Mata 17.404 4,40% 114
Bueno Brandao 10.911 2,76% 72
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 78
Camanducaia 26.097 6,60% 171
Campestre 20.696 5,23% 136
Careacu 6.816 1,72% 45
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 76
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 71
Congonhal 11.083 2,80% 73
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 43
Estiva 11.502 2,91% 76
Inconfidentes 7.301 1,85% 48
Ipuiuna 9.135 2,31% 60
Jacutinga 25.525 6,45% 168
Monte Sido 24.089 6,09% 158
Ouro Fino 32.094 8,11% 211
Paraisépolis 20.445 517% 134
Poco Fundo 16.388 4,14% 108
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 267
Sao Bento Abade 4.713 1,19% 31
S0 Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 42
Senador Amaral 6.206 1,57% 41
Senador José Bento 2.068 0,52% 14
Tocos do Moji 3.826 0,97% 25
Turvolandia 4.935 1,25% 32
Somatoério Total 395.669 100,00% 2.592

1.13. Item 13 — POLTRONA PARA AUDITORIO
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Municipios Consorciados Sgsggg;iep%? % Sobre_ o Total Quantidad_e,F?naI
AMESP Municipio de Habitantes por Municipio
Andradas 40.548 10,25% 533
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 78
Borda da Mata 17.404 4,40% 229
Bueno Brandao 10.911 2,76% 143
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 156
Camanducaia 26.097 6,60% 343
Campestre 20.696 5,23% 272
Careacl 6.816 1,72% 90
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 152
Conceicao dos Ouros 10.880 2,75% 143
Congonhal 11.083 2,80% 146
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 87
Estiva 11.502 2,91% 151
Inconfidentes 7.301 1,85% 96
Ipuiuna 9.135 2,31% 120
Jacutinga 25.525 6,45% 335
Monte Sido 24.089 6,09% 317
Ouro Fino 32.094 8,11% 422
Paraisépolis 20.445 5,17% 269
Poco Fundo 16.388 4,14% 215
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 534
Sao Bento Abade 4,713 1,19% 62
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 84
Senador Amaral 6.206 1,57% 82
Senador José Bento 2.068 0,52% 27
Tocos do Maji 3.826 0,97% 50
Turvolandia 4.935 1,25% 65
Somatdrio Total 395.669 100,00% 5.193

1.14. ltem 14 — POLTRONA PARA AUDITORIO OBESO

Municipios Consorciados S;Sir':gg%dsep%? % Sobre_ o Total Quantidad_e,F?naI
AMESP Municipio de Habitantes por Municipio
Andradas 40.548 10,25% 120
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 18
Borda da Mata 17.404 4,40% 51
Bueno Brandao 10.911 2,76% 32
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 35
Camanducaia 26.097 6,60% 77
Campestre 20.696 5,23% 61
Careacl 6.816 1,72% 20
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 34
Conceicao dos Ouros 10.880 2,75% 32
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Congonhal 11.083 2,80% 33
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 20
Estiva 11.502 2,91% 34
Inconfidentes 7.301 1,85% 22
Ipuiuna 9.135 2,31% 27
Jacutinga 25.525 6,45% 75
Monte Sido 24.089 6,09% 71
QOuro Fino 32.094 8,11% 95
Paraisépolis 20.445 517% 60
Poco Fundo 16.388 4,14% 48
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 120
Sao Bento Abade 4713 1,19% 14
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 19
Senador Amaral 6.206 1,57% 18
Senador José Bento 2.068 0,52% 6
Tocos do Moji 3.826 0,97% 11
Turvolandia 4,935 1,25% 15
Somatadrio Total 395.669 100,00% 1.164

1.15. Item 15 - LONGARINA 2 LUGARES COM BRACO

Municipios Consorciados Qua_ntldade i % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP Halaltantgs. por de Habitantes por Municipio
unicipio
Andradas 40.548 10,25% 266
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 39
Borda da Mata 17.404 4,40% 114
Bueno Brandao 10.911 2,76% 72
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 78
Camanducaia 26.097 6,60% 171
Campestre 20.696 5,23% 136
Careacu 6.816 1,72% 45
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 76
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 71
Congonhal 11.083 2,80% 73
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 43
Estiva 11.502 2,91% 76
Inconfidentes 7.301 1,85% 48
Ipuiuna 9.135 2,31% 60
Jacutinga 25.525 6,45% 168
Monte Sido 24.089 6,09% 158
Ouro Fino 32.094 8,11% 211
Paraisépolis 20.445 5,17% 134
Poco Fundo 16.388 4,14% 108
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 267
Sao Bento Abade 4,713 1,19% 31
S&80 Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 42
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Senador Amaral 6.206 1,57% 41

Senador José Bento 2.068 0,52% 14

Tocos do Maji 3.826 0,97% 25

Turvolandia 4,935 1,25% 32

Somatadrio Total 395.669 100,00% 2.592

1.16. Item 16 — LONGARINA 3 LUGARES COM BRACO

Municipios Consorciados (HQua_nudade & % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP al\l:;lltantgg por de Habitantes por Municipio
unicipio

Andradas 40.548 10,25% 506
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 74
Borda da Mata 17.404 4,40% 217
Bueno Brandao 10.911 2,76% 136
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 148
Camanducaia 26.097 6,60% 326
Campestre 20.696 5,23% 258
Careacl 6.816 1,72% 85
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 144
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 136
Congonhal 11.083 2,80% 138
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 83
Estiva 11.502 2,91% 144
Inconfidentes 7.301 1,85% 91
Ipuiuna 9.135 2,31% 114
Jacutinga 25.525 6,45% 319
Monte Sido 24.089 6,09% 301
Ouro Fino 32.094 8,11% 401
Paraisépolis 20.445 5,17% 255
Poco Fundo 16.388 4,14% 205
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 507
Sé&o Bento Abade 4.713 1,19% 59
S0 Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 80
Senador Amaral 6.206 1,57% 77
Senador José Bento 2.068 0,52% 26
Tocos do Maji 3.826 0,97% 48
Turvolandia 4.935 1,25% 62
Somatoério Total 395.669 100,00% 4.934

1.17. Item 17 — CADEIRA ESPALDAR ALTO COM APOIO DE CABECA

Municipios Consorciados

Quantidade de
Habitantes por

% Sobre o Total

Quantidade Final

AMESP MUnicioi de Habitantes por Municipio
unicipio
Andradas 40.548 10,25% 533
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 78
Borda da Mata 17.404 4,40% 229
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Bueno Brandao 10.911 2,76% 143
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 156
Camanducaia 26.097 6,60% 343
Campestre 20.696 5,23% 272
Careacl 6.816 1,72% 90
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 152
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 143
Congonhal 11.083 2,80% 146
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 87
Estiva 11.502 2,91% 151
Inconfidentes 7.301 1,85% 96
Ipuiuna 9.135 2,31% 120
Jacutinga 25.525 6,45% 335
Monte Siao 24.089 6,09% 317
QOuro Fino 32.094 8,11% 422
Paraisépolis 20.445 5,17% 269
Poco Fundo 16.388 4,14% 215
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 534
Sao Bento Abade 4713 1,19% 62
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 84
Senador Amaral 6.206 1,57% 82
Senador José Bento 2.068 0,52% 27
Tocos do Maji 3.826 0,97% 50
Turvolandia 4,935 1,25% 65
Somatadrio Total 395.669 100,00% 5.193

1.18. Item 18 — CADEIRA ESPALDAR ALTO COM ENCOSTO EM TELA

Municipios Consorciados Quan EEEEEE % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP Hal\talltantz’es. por de Habitantes por Municipio
unicipio
Andradas 40.548 10,25% 466
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 68
Borda da Mata 17.404 4,40% 200
Bueno Brand&o 10.911 2,76% 125
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 137
Camanducaia 26.097 6,60% 300
Campestre 20.696 5,23% 238
Careacu 6.816 1,72% 78
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 133
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 125
Congonhal 11.083 2,80% 127
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 76
Estiva 11.502 2,91% 132
Inconfidentes 7.301 1,85% 84
Ipuiuna 9.135 2,31% 105
Jacutinga 25.525 6,45% 294
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Monte Sido 24.089 6,09% 277
Ouro Fino 32.094 8,11% 369
Paraisépolis 20.445 5,17% 235
Poco Fundo 16.388 4,14% 188
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 467
Sao Bento Abade 4,713 1,19% 54
S&o0 Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 73
Senador Amaral 6.206 1,57% 71
Senador José Bento 2.068 0,52% 24
Tocos do Maji 3.826 0,97% 44
Turvolandia 4,935 1,25% 57
Somatoério Total 395.669 100,00% 4,543

1.19. Item 19 — CADEIRA FIXA QUATRO PES

Municipios Consorciados |C_|)ua_nt|dade o % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP a'\t/)lltantgg por de Habitantes por Municipio
unicipio

Andradas 40.548 10,25% 1.066
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 156
Borda da Mata 17.404 4,40% 457
Bueno Brandao 10.911 2,76% 287
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 312
Camanducaia 26.097 6,60% 686
Campestre 20.696 5,23% 544
Careacl 6.816 1,72% 179
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 304
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 286
Congonhal 11.083 2,80% 291
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 174
Estiva 11.502 2,91% 302
Inconfidentes 7.301 1,85% 192
Ipuiuna 9.135 2,31% 240
Jacutinga 25.525 6,45% 671
Monte Sido 24.089 6,09% 633
Ouro Fino 32.094 8,11% 844
Paraisépolis 20.445 5,17% 537
Poco Fundo 16.388 4,14% 431
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 1.068
Sao Bento Abade 4.713 1,19% 124
S&do0 Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 168
Senador Amaral 6.206 1,57% 163
Senador José Bento 2.068 0,52% 54
Tocos do Maji 3.826 0,97% 101
Turvolandia 4.935 1,25% 130
Somatoério Total 395.669 100,00% 10.393
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1.20. Item 20 — CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO ESTOFADO

[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai

Municipios Consorciados Sggggg;dsep%? % Sobre_ o Total Quantidad_e’F?naI
AMESP Municipio de Habitantes por Municipio

Andradas 40.548 10,25% 799
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 117
Borda da Mata 17.404 4,40% 343
Bueno Brandao 10.911 2,76% 215
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 234
Camanducaia 26.097 6,60% 514
Campestre 20.696 5,23% 408
Careacl 6.816 1,72% 134
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 228
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 214
Congonhal 11.083 2,80% 218
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 130
Estiva 11.502 2,91% 227
Inconfidentes 7.301 1,85% 144
Ipuiuna 9.135 2,31% 180
Jacutinga 25.525 6,45% 503
Monte Sido 24.089 6,09% 475
Ouro Fino 32.094 8,11% 633
Paraisépolis 20.445 5,17% 403
Poco Fundo 16.388 4,14% 323
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 801
Sao Bento Abade 4713 1,19% 93
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 126
Senador Amaral 6.206 1,57% 122
Senador José Bento 2.068 0,52% 41
Tocos do Maji 3.826 0,97% 75
Turvolandia 4.935 1,25% 97
Somatério Total 395.669 100,00% 7.793

1.21. ltem 21 — CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR BAIXO ESTOFADO

Municipios Consorciados Sgs{;;gfeiep%? % Sobre_ o Total Quantidad_e'ﬁnal
AMESP L de Habitantes por Municipio
Municipio
Andradas 40.548 10,25% 799
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 117
Borda da Mata 17.404 4,40% 343
Bueno Brandéo 10.911 2,76% 215
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 234
Camanducaia 26.097 6,60% 514
Campestre 20.696 5,23% 408
Careacu 6.816 1,72% 134
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[Associacdo dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai _
\
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 228
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 214
Congonhal 11.083 2,80% 218
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 130
Estiva 11.502 2,91% 227
Inconfidentes 7.301 1,85% 144
Ipuiuna 9.135 2,31% 180
Jacutinga 25.525 6,45% 503
Monte Sido 24.089 6,09% 475
Ouro Fino 32.094 8,11% 633
Paraisépolis 20.445 517% 403
Poco Fundo 16.388 4,14% 323
Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 801
Sao Bento Abade 4713 1,19% 93
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 126
Senador Amaral 6.206 1,57% 122
Senador José Bento 2.068 0,52% 41
Tocos do Moji 3.826 0,97% 75
Turvolandia 4,935 1,25% 97
Somatadrio Total 395.669 100,00% 7.793

1.22. ltem 22 — CADEIRA APROXIMACAO ESPALDAR BAIXO COM ESTOFADO

SEM BRACOS
Municipios Consorciados Sua_ntldade de % Sobre o Total | Quantidade Final
AMESP a'altantgs‘ por de Habitantes por Municipio
unicipio
Andradas 40.548 10,25% 799
Bandeira do Sul 5.943 1,50% 117
Borda da Mata 17.404 4,40% 343
Bueno Brandao 10.911 2,76% 215
Cachoeira de Minas 11.884 3,00% 234
Camanducaia 26.097 6,60% 514
Campestre 20.696 5,23% 408
Careacu 6.816 1,72% 134
Carmo da Cachoeira 11.547 2,92% 228
Conceicdo dos Ouros 10.880 2,75% 214
Congonhal 11.083 2,80% 218
Espirito St° do Dourado 6.611 1,67% 130
Estiva 11.502 2,91% 227
Inconfidentes 7.301 1,85% 144
Ipuiuna 9.135 2,31% 180
Jacutinga 25.525 6,45% 503
Monte Sido 24.089 6,09% 475
Ouro Fino 32.094 8,11% 633
Paraisépolis 20.445 517% 403
Poco Fundo 16.388 4,14% 323
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Associagao dos Municipios da Microrregido do Médio Sapucai A

Santa Rita do Sapucai 40.635 10,27% 801
Sao Bento Abade 4,713 1,19% 93
Sao Sebastido da B. Vista 6.387 1,61% 126
Senador Amaral 6.206 1,57% 122
Senador José Bento 2.068 0,52% 41
Tocos do Moji 3.826 0,97% 75
Turvolandia 4.935 1,25% 97
Somatadrio Total 395.669 100,00% 7.793
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